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	X Ekran LCD zapewnia intuicyjną obsługę oraz 
szybką regulację parametrów spawania. Wszystkie 
najważniejsze parametry spawania są widoczne w 
jednym oknie systemowym.
	XUrządzenia wykonane w technologii modułowej.
	X Linie synergiczne w metodzie MIG/MAG 
wspomagają optymalne ustawienie parametrów 
w trzech prostych krokach (rodzaj materiału, 
średnica drutu, rodzaj gazu osłonowego). 
Regulując grubość spawanego materiału 
automatycznie zmienia się napięcie oraz prędkość 
podawania drutu.
	X Regulowany dławik umożliwia precyzyjny dobór 
charakterystyki łuku.
	X Technologia inwertorowa zapewnia precyzyjne 
spawanie poprzez utrzymywanie jednolitego 
i stabilnego łuku elektrycznego w zakresie 
maksymalnej wydajności urządzenia.
	X Przednie koła skrętne z hamulcem najazdowym.
	X Transparentna klapka ochronna skutecznie 
zabezpiecza panel sterowania  oraz pokrętła 
sterujące przed pyłem szlifierskim i spawalniczym.
	X Podwozie zapewnia bezpieczny transport 
urządzenia nawet przy zastosowaniu butli 
gazowych o pojemności 50 L.

	X Zaawansowany system chłodzenia z zamkniętym 
kanałem powietrznym zapewniającym efektywne 
odprowadzanie ciepła i gwarantującym wysoką 
wydajność spawania nawet w najtrudniejszych 
warunkach przemysłowych.
	XMożliwość zapisania do 10 własnych programów 
pozwala szybko przywoływać najczęściej 
używane ustawienia.
	XWentylatory chłodzące sterowane czujnikiem 
temperatury zabezpieczają urządzenie przed 
przegrzaniem oraz zaciąganiem pyłu do 
wewnątrz obudowy podczas prac obróbczych.
	X Programy synergiczne do spawania stali, stali 
nierdzewnej oraz aluminium i jego stopów.

Urządzenia posiadają funkcję spawania: 
- MMA
- TIG Lift DC
- MIG/MAG manual
- MIG/MAG synergic
- Punktowego (dla MIG/MAG)

	X Przyciski: TEST GAZU | WPROWADZENIE 
DRUTU | WŁACZ/WYŁĄCZ CHŁODNICĘ  
(tylko w modelach z chłodzeniem cieczą).

CRAFT-MIG.PRO 253 / 323
	XW dolnej części obudowy znajduje się schowek na 
narzędzia i akcesoria.

CRAFT-MIG PRO 353WS / 503WS
	XUrządzenia wyposażone w zewnętrzny podajnik 
drutu wraz z przewodami pośrednimi (źródło-
podajnik) o długości 5 m.

CRAFT-MIG.PRO 353 WS / 403 W / 503 WS
	X Posiadają zintegrowany układ chłodzenia cieczą 
do uchwytów spawalniczych.

CRAFT-MIG PRO 253 Synergic CRAFT-MIG PRO 503 WS SynergicCRAFT-MIG PRO 403 W Synergic

Zakres dostawy
	X Przewód gazowy 4 m

Model
CRAFT-MIG.PRO 

253 Synergic
CRAFT-MIG.PRO 

323 Synergic
CRAFT-MIG.PRO 
353 WS Synergic

CRAFT-MIG.PRO 
403 W Synergic

CRAFT-MIG.PRO 
503 WS Synergic

Numer artykułu 1361151 1361155 1361160 1361162 1361165
Zakres regulacji prądu - MIG/MAG A 30 – 250 30 – 315 30 – 350 30 – 400 30 – 500
Zakres regulacji prądu - MMA A 10 – 250 10 – 250 10 – 350 10 – 400 10 – 500
Zakres regulacji prądu - TIG DC A 10 – 250 10 – 300 10 – 350 10 – 400 10 – 500
Cykl pracy przy maks. prądzie w 40°C % 60 40 60 60 60
Prąd spawania dla cyklu 60% w 40°C A 250 260 350 400 500
Prąd spawania dla cyklu 100% w 40°C A 195 200 275 310 410
Pobór mocy MIG/MAG kVA 11,2 10,4 12,3 16,5 21,7
Pobór mocy MMA kVA 12,5 8,4 13,4 17,9 22,2
Pobór mocy TIG DC kVA 8,9 7,5 9,6 13,6 17
Chłodzenie palnika Gaz Płyn chłodzący
Średnica drutu - stal mm 0,6 – 1,2 0,8 – 1,2 0,8 – 1,2 0,8 – 1,2 0,8 – 1,6
Średnica drutu - stal nierdzewna mm 0,8 – 1,2 0,8 – 1,2 0,8 – 1,2 0,8 – 1,2 0,8 – 1,6
Średnica drutu - aluminium mm 1,0 – 1,2 1,0 – 1,2 1,0 – 1,2 1,0 – 1,2 1,0 – 1,6
Średnica drutu - lutospawanie mm 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0
Średnica drutu rdzeniowego mm 0.8 – 1.2 0.8 – 1.2 0.9 – 1.2 0.8 1.2 0.9 – 1.6
Podajnik drutu rolki 4 4 4 4 4
Prędkość podawania drutu m/min 1,0 – 22 1,5 - 24 1,5 - 24 1,5 - 24 1,5 - 24
Stopień ochrony IP 21 S 21 S 21 S 21 S 21 S
Współczynnik mocy cos phi 0.67 0.678 0.718 0.92 0.861
Wymagana moc generatora kVA > 10 > 10 > 13 >15 > 22
Sprawność % 90.84 89 89,41 87,7 90,12
Napiecie zasilania (50/60Hz) V 400 400 400 400 400 
Wymiary (dł. x szer. x wys.) mm 930 x 490 x 930 930 x 490 x 930 1.100 x 530 x 1.430 930 x 490 x 930 1.100 x 530 x 1.430
Waga kg 51,5 51,5 101 66,5 101
Normy/Standard EN 60974-1; EN 60974-10

Seria CRAFT-MIG.PRO Synergic – Profesjonalne, inwertorowe półautomaty 
spawalnicze wyposażone w linie synergiczne.

POTRZEBUJESZ POMOCY W DOPOSAŻENIU URZĄDZENIA?  
ZAPRASZAMY DO KONTAKTU Z NASZYM DORADCĄ TECHNICZNYM.

MIG / MAG

UWAGA!!!! Pamiętaj o zakupie płynu chłodzącego SKF 15 / 10 l – nr art. 1030110


