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NOWOŚCINOWOŚCI
CRAFT-MIG.PRO 503 WS Synergic - urządzenie zaprojektowane do użytku przemysłowego

XWysoki cykl pracy wynoszący 60% przy 
maksymalnej mocy i temperaturze otoczenia 40oC 
- zapewnia dłuższy czas spawania bez przerw na 
chłodzenie - idealny do prac przemysłowych.

X Technologia inwerterowa w modułowej 
konstrukcji zapewnia maksymalną niezawodność i 
wydajność urządzenia.

XOptymalny dobór parametrów spawania 
urzadzeniem w trzech prostych krokach (rodzaj 
materiału, średnica drutu, rodzaj gazu) - dzięki 
wgranym liniom synergicznym dla stali węglowej, 
nierdzewnej oraz aluminium.

X Regulowany dławik umożliwia precyzyjną 
regulację charakterystyki łuku.

XWyświetlacz LCD zapewnia intuicyjna, czytelną 
obsługę i regulacje parametów spawania. 

X Zaawansowany system chłodzenia z wydzielonym 
kanałem powietrznym zapewnia wydajne 
odprowadzania ciepła i wysoką wydajność 
urządzenia.

X Podwozie zapewnia bezpieczny transport 
urządzenia nawet przy zastosowaniu butli 
gazowych o pojemności 50 L.

X Obniżony próg załadunku butli  

gazowych - tylko 55 mm - brak  
konieczności podnoszenia ciężkich butli. 

XUrządzenie przystosowane do zasilania z 
agregatów prądotwórczych.

XUwaga: Maszyna jest dostarczana bez 
akcesoriów (uchwytu spawalniczego, przewodu 
masowego, reduktora gazowego, płynu do 
chłodnicy spawalniczej).

Zakres dostawy
X Przewód gazowy 4 m z szybkozłączem
X Chłodnica cieczy
XWózek 4-kołowy
X Zewnętrzny podajnik drutu
X Przewody zespolone (źródło-podajnik) 5 m

Połączenie przewodów zespolonych
· Przewody pośrednie można 

podłączyć / wymienić bez 
konieczności użycia narzędzi

Podajnik drutu
· 4-rolkowy podajnik drutu
· Okienko rewizyjne w obudowie  

ochronnej drutu pozwala na stałe 
monitorowanie pozostałej ilości 
drutu spawalniczego.

Model CRAFT-MIG PRO 503 WS Synergic
Nr artykułu. 1361165
Zakres regulacji prądu spawania
MIG/MAG A 30 - 500
TIG A 10 - 500
MMA A 10 - 500
Cykl pracy
Cykl pracy przy maks. prądzie 40°C % 60
Prąd spawania dla cyklu   60% 40°C A 500
Prąd spawania dla cyklu 100% 40°C A 410
Pobór mocy
MIG/MAG kVA 21,7
MMA kVA 22,2
TIG kVA 17
Współczynnik mocy cos phi 0,861
Sprawność % 90,31
Chłodzenie
Typ chłodzenia powietrzem - wentylator AF
Chłodzenie palnika ciecz
Podajnik drutu
Średnica drutu - stal węglowa mm 0.8 - 1.6
Średnica drutu - stal nierdzewna mm 0.8 - 1.6
Średnica drutu - aluminium mm 1.0 - 1.6
Podajnik drutu rolki 4
Prędkość podawania drutu m/min 1.0 - 24
Zasilanie
Wymagana moc generatora kVA 22
Tolerancja napięcia sieciowego % + / - 10
Napięcie obwodu otwartego V 97
Długość przewodu zasilającego m 5
Pobór prądu A 28,4
Pobór mocy w stanie spoczynku W 29
Napięcie zasilania V 400
Częstotliwość sieci Hz 50/60
Normy i dopuszczenia
EMC - klasa A
Certyfikacja CE
Wymiary i waga
Długość mm 930
Szerokość mm 490
Wysokość mm 930
Waga kg 101
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CRAFT-MIG PRO503 WS Synergic

https://craft-mig.pro/

