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Prasa hydrauliczna VSP -

Czterokolumnowa prasa zapewniajgca idealng réwnolegtos¢ podczas prasowania

P> Idealny do prac takich jak ciecie, wyttaczanie i
wykrawanie

P> Sterowanie NC do ustawiania skoku ttoka,
ciSnienia, czasu przytrzymania i predkosci ttoka

P> Gérny i dolny stét wyposazony w rowki teowe i
otwory gwintowane M12

P> Stét roboczy z centralnym otworem utatwiajgcym
zbieranie odpaddw po wykrawaniu

P> Reczna kontrola cisnienia za pomocg pokretta

P> Reczny i pétautomatyczny tryb pracy

P> Jednostka hydrauliczna z dwoma predko$ciami

P> Obstuga za pomocg pedatu noznego

NR ART. 4045050 NR ART. 4045080

NA ZAPYTANIE

NA ZAPYTANIE

[
Nr artykutu. 4045050 4045080

Sita nacisku t 50 80

Skok ttoka mm 350 350
Predkos¢ naciskania mm/s 2-9.8 2-9.8
Predkosé powrotu mm/s 12,8 12,8

Stét roboczy (dt. x szer. x wys.) mm 560 x 270 x 990 650 x 350 x 990
Maks. wysokos¢ przeswitu mm 500 500

Moc silnika napedowego kw 5,5 7,5
Napiecie zasilania ~50 Hz \" 400 400
Wymiary (dt. x szer. x wys.) ok. mm 750x 1,150 x 2,450 870x 1,260 x 2,470.
Waga ok. kg 1950 2700

P> Cisnienie robocze odczytywane za pomoca

manometru

VSP 50

Prasa PP - idealna do wykrawania i formowania

P> Szczegdlnie nadaje sie do wymagajacych prac,
takich jak wyttaczanie, gtebokie ttoczenie i
wykrawanie.

P> Mozliwo$é¢ integracji z automatycznymi liniami
produkcyjnymi

P> Gérny i dolny stét wyposazony w rowki teowe

NR ART._ 4046050
NA ZAPYTANIE

P> Boczne prowadnice cylindryczne na gérnym stole
gwarantuja rownolegtos¢

P> Sterowanie NC do ustawiania skoku ttoka,
ci$nienia i czasu przytrzymania

P> Przechowywanie programéw (do 100 réznych
cykli roboczych)

P> Reczny i automatyczny tryb pracy

NR ART. 4046100

NR ART. 4046150

|
Nr artykutu. 4046050 4046100 4046150

Sita nacisku t 50 100 150

Skok ttoka mm 260 260 260
Predkos¢ do przodu mm/s 40 30 20
Predkos¢ naciskania mm/s 9,6 6,4 4,3
Predkos¢ powrotu mm/s 67 53 26,7

Stot roboczy (dt. x szer. x wys.) mm 700 x 450 x 875 780 x 480 x 875 850 x 600 x 875
Maks. wysokos¢ przeswitu mm 480 480 480
Szeroko$¢ przeswitu mm 700 850 920

Ptytka ttoka (dt. x szer.) mm 500 x 280 700 x 400 720 x 460

Moc silnika napedowego kw 5,5 7,5 7,5
Napiecie zasilania ~50 Hz \Y 400 400 400
Wymiary (dt. x szer. x wys.) ok. mm 950x1,400x 2,400 1,080x1,600x2,650 1,200x1,730x 28.50
Waga ok. kg 1900 2 600 3650

P> Reczna kontrola ci$nienia za pomoca pokretta

P> Jednostka hydrauliczna z dwoma predkosciami i
automatycznym odcinaniem przy duzej predkosci

P Obstuga za pomoca pedatu noznego

P> Bariery $wietlne z przodu

P> Ciénienie robocze odczytywane za pomoca
manometru

PP 50
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