Zholzlsralft

Maszyny do obrobki drewna

Okleiniarka minimax me 35 dla obrzezy z tworzyw sztucznych 0,4 - 3 mm,
oraz doklejek drewnianych do 5 mm* do elementéw o grubosci 8 - 50 mm.

P TOP-Wyposazenie zapewniajgca wysokq wydajno$é przy minimalnym P> Przygotowanie pod Industry 4.0 z protokofem przesytania danych API
zapotrzebowaniu na miejsce P Doskonaty dostep do agregatéw obrébczych dzigki duzej ostonie zapewniajqcej
P Intuicyjna obstuga za pomocq sterowania ,Eye-S” i 10-calowego ekranu ochrone i redukcije hatasu
dotykowego P Konstrukcja jednoblokowa ze stali zapewnia wysokq stabilnosé i sztywnosé
» HMI Maestro Active Edge maszynye
P Graficzne przedstawienie wszystkich agregatéw obrébczych iich stanu pracy P Automatyczne pozycjonowanie agregatéw po zmianie grubosci ptyt
P Graficzna symulacja obrébek P Transport elementéw realizowany za pomocgq taricucha z segmentowym pasem
P Sterowanie wszystkimi agregatami obrébczymi posuwu
P Regulacja temperatury okleiniarkii » Wysuwana podpora z rolkami prowadzgcymi
P Funkcje asystujgce w ustawieniu maszyny zgodnie z programem obrébki P Regulacja grubosci zbioru frezéw wstepnych za pomocq ptyt dystansowych

» Diagnostyka btedéw dla szybkiego usuwania prostych awarii
P Statystyki parametréw obrébki

» Port USB

P Przygotowanie do pofgczenia sieciowego

me 351trs
Z ZAOKRAGLANIEM NAROZY

TRANSPORT PLYT
SEGMENTOWY PAS POSUWU
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minimax me 35 trs

Model | minimaxme35t |  minimaxme35ts |  minimax me 35trs |
Nr art. 5507234 5507235 5507236 5507237

[ | minimaxme35 | [ | minimaxme35 |
Obrabiany przedmiot Agregat frezujacy naddatek obrzeza

Grubos¢ elementu mm 8-50 Moc silnika kW 2x0,35

Minimalna dfugosé¢ elementu mm 190 Srednica frezéw mm 55,3

Minimalna szerokos¢ elementu mm 110 llo¢ nozy Z3

Predkos¢ obrotowa frezéw obr./min 12.000

Grubos¢ obrzeza z rolki mm 04-3 Srednica krééca odciggowego mm 2 x 60

Gruboéé¢ doklejki drewnianej mm do 5 - nie mozliwe z me 35 trs Agregat polerski (me 35t s / me 35tr s)

A vioc sinika kw 2x0,14

Moc silnika posuwu kw 0,55 Predkosé obrotowa obr./min 2.800

Predko$¢ posuwu m/min 7 Cisnienie robocze bar 6,5

Agregat wstepnego frezowania Wymiary (df. x szer. x wys.) ok. mm 3.314 x 1.085 x 1.300

Moc wejsciowa kw 3 Waga ok. kg 623

Predkos¢ obrotowa frezéw obr./min 7.200

Srednica frezéw mm 80 | Zakres dostawy: me 35t me 35ts me 35trs* me 35trsa

Wysokosé frezéw mm 56 Talerz na obrzeze o $rednicy 730 mm v v v v

Grubosé zbioru frezéw mm 05/1/15/2 Agregal natrysku $rodka antyadhe- B s s 7

Srednica krééca odciggowego mm 2 x 80 2yinego - —

Zespot kleio Agregat wstepnego frezowania 2 gtowice diamentowe

Moc wejsciowa kW 025 Podgrzewanie krawedzi elementu - listwa Ceramiczna lampa na podczerwier

Temperatura pracy °C 190 555’)?{ kleiov:’ T j :; :; 5

Srednica krééca odciggowego mm 60 ymienny zolornix Xejowy

Nercas kanczajace Agregat obcinajgcy-pitka z promieniem v v -

Agregat cykliny promieniowej mm 2 Agregat obcinajgco-zaokrgglajgey - - v 4

Agregat zaokraglajgcy naroza (tylko w me 35tr s) Agregat frezujgcy nadmiar obrzeza reczny reczny reczny Elekiropneumatyczny
L i . X Jednostka zasilajgca z numerycznym wskaznikiem potozenia

Moc silnika agregatu kw 0,35 Agregat cykliny promieniowej T "

Srednicq frezu mm 58 reczny reczny reczny ekiropneumatyczny

Predkosé obrofowa obr./min 12.000 Agregat cykliny klejowej reczny reczny reczny Elektropneumatyczny

’ : Agregat polerski - v v v/

* minimax me 35tr si me 35tr s a nie mogq obrabia¢ krawedzi z litego drewna




Pulpit sterujacy - 10” ekran doty-

kowy

» Optymalne zarzqdzanie maszynq za
pomocq Maestro active edge

» tatwa obstuga

» Graficzne przedstawienie wszystkich
funkcji maszyny.

Agregat wstepnego frezowania
» Dwa frezy z diamentowymi
ostrzami.

Agregat zaokrqglajgcy (me

35trs)

» Docinaniei zaokrgglanie
naroznikéw za pomocq jednego
agregatu, w jednym procesie
obrébczym

P Silnik wysokiej czestotliwosci -
predkosé 12.000 U/min; frez
@58mm Z4 (Nie nadaje sie do
obrébki doklejek drewnianych)

Agregat frezujgcy nadmiar

obrzeza

» Wyposazony w rolkowe kopiaty
pionowe i poziome dla optymalnego
ustawienia narzedzia.

» Wyposazony w frez @55,3mm do
obrébki na prosto obrzeza do 5mm
jak i zakrggonych krawedzi R=2 mm

P> Szybkie i precyzyijne ustawianie za
pomocq pokretef z wskaznikami
cyfrowymi

Zestaw przytqczeniowy do odciggu 5146070
Klej topliwy Rakoll TE 5707 (opakowanie 5 kg) 5517023
Klej topliwy Rakoll TE 5707 (opakowanie 25 kg) 5517024
Frez diamentowy do agregatu wstepnego frez. 5514565
N&z zamienny frez / cyklina promieniowa 1 mm 5514564
Néz zamienny frez / cyklina promieniowa 1,5 mm 5514563
Néz zamienny frez / cyklina promieniowa 3 mm 5514562
Zbiomik klejowy do klejéw poliuretanowych
z szybkim odptywem i powfokq antyadhezyijng 5514585
Zbiornik klejowy do klejéw topliwych 5514576
Opcje wyposazenia ) Nr art.
Lampa IR podgrzewajqgca krawedz (me 35 t s) 5514587
Bezprzewodowy czytnik kodéw kreskowych 5519004
Oswietlenie wnetrza maszyny 5514590
Agregat do wykonywaniea wregéw 5514571
Pojemnik na obrzeza z litego drewna 5514561
Agregat frezujgcy na réwno z wielopromieniowym uktadem narzedziowym 5514591
Agregat cykliny z wielopromieniowym ukfadem narzedziowym 5514592
Para frezéw diamentowych do agregatu frezujgcego na réwno 5514566
Agregat polerski 5514560
Listwa do podgrzewania obrzeza 5514579
Agregat natryskowy $rodka antyadhezyjnego 5514580
Kopiaty NESTING dla agregatu frezujgcego 5514588
Kopiaty NESTING do agregatu cykliny 5514589
Zbiornik na klej poliuretanowy z szybkim odptywem zamiast

. . 5514586
standardowego zbiornika klejowego
Zb.|orn.|k na k.|e| EVA z szybkim odptywem zamiast standardowego 5514573
zbiornika klejowego
Zapasowy zbiornik na klej EVA z szybkim odptywem, wymienny 5514574

ze zbiornikiem klejowym zainstalowanym w maszynie

1) Nie mozna doposazy¢, tylko przy zamawianiu nowego urzqdzenia

Yholzisraft

Maszyny do obrobki drewna

Magazynek na doklejki

» Do automatycznego podawania
doklejek drewnianych

» Doklejki drewniane sq automatycznie
fadowane i synchronizowane z
posuwem elementu
(nie dotyczy me 35 trs)

Cyklina ptaska (klejowa)

P Zapewnie doskonate wykorczenie
dolnej i gérnej krawedzi elementu

» Wyposazona w rolkowe kopiay

Zespot klejowy
» Zbiornik na klej z powfokq teflonowq

dla fatwiejszego czyszczenia i
wymiany kleju.

P> Automatyczne smarowanie zbiornika

na klej.

Agregat polerski

» Napedzany dwoma niezaleznymi
silnikami z mozliwosciq regulaciji
pochylenia i wysokosci

» Do czyszczenia i polerowania
obrabianej krawedzi.

(
\ — J
Pdgrzewanie krawedzi elementu  Dysze antyadhezyjne

(me 35ts)

» Urzqdzenie do podgrzewania

» W modelu me 35 tr s bardziej
efektywne podgrzewanie krawedzi
za pomocq lampy IR

» Srodek antyadhezyjny ulatwia
usuwanie pozostafosci kleju.

Agregat cykliny promieniowej
» Dla perfekcyjnego wykorczenia
obrzezy z tworzyw sztucznych
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