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Maszyny do obrébki metalu

FSM - Precyzyjne szlifierki powierzchniowe z posuwem pionowym ze sterownikiem NC.

Idealne do zastosowan przemystowych w doskonatej jakosci!

P Do precyzyjnego szlifowania powierzchni

P Maksymalna sztywno$é i stabilnoéé dzigki
beznaprezeniowo wyzarzanej konstrukcji zeliwne;,
co zapewnia najwyzszqg precyzje

P Automatyczne smarowanie centralne wszystkich
prowadnic §lizgowych i wrzecion

przedmiotu obrabianego, z automatycznym
rozmagnesowaniem
P> Oswietlenie halogenowe o stopniu ochrony IP65
P> Drugi kotnierz tarczy szlifierskiej

Modele serii FSM sq wyposazone w
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automatyczne sterowanie posuwem (AD 5).
Dostepne sq rézne cykle szlifowania — patrz
rysunki po prawej. Dosuw tarczy szlifierskiej
moze by¢ indywidualnie dostosowany do
obrabianego przedmiotu. Catkowity naddatek
do zeszlifowania jest podzielony na dosuw
zgrubny i wykarczajqcy, a kroki dosuwu
mogq by¢ swobodnie wprowadzane — w

zaleznosci od zastosowania — z minimalng
rozdzielczoscig do 0,001 mm. Mozliwosé “
zaprogramowania ,pustych przejéé” po ’s
okreslonej liczbie krokéw dosuwu oraz
przej$¢ wygtadzajqgcych po osiggnigciu
wymiaru szlifowania zapewnia najlepsze
rezultaty obrébki.

Szlifowanie ptaszczyzn z dosuwem
w punkcie starfowym.

P> Elektromagnetyczna plyta mocujgca do mocowania

Szlifowanie rowkéw z dosuwem w
punkcie startowym. Zalecana opcja
recznej precyzyjnej nastawy w osi
poprzecznej.

P> Prowadnice plaskie w ksztafcie V z powtokq
JTurcite-B” zapewniajq réwnomierny, niskotarciowy
ruch i najwyzszq precyzje

P Wysokiej klasy wrzeciono z precyzyjnymi fozyskami
wateczkowo-stozkowymi (dokfadnosé bicia 2 um)

@

Szlifowanie rowkéw z dosuwem

w punkcie startowym i koricowym.
Zalecana opcja recznej precyzyjnej
nastawy w osi poprzecznej.
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FSM 2550

Rys: FSM 2550 bez wyposazenia opcjonalnego

Mozliwosé doposazenia

FSM 3060

Magazynowe wyposazenie seryjne

Elektromagnetyczna ptyta mocujgca Feinpol 300x600
Oddzielacz magnetyczny i system chtodzgcy

Automatyczny papierowy filtr tamowy i system chtodzqcy
Automatyczny papierowy filtr taémowy z oddzielaczem magnetycznym i systemem chfodzgcym

3939101
na zapytanie
na zapytanie
na zapytanie

| |  esm2s50 | @ Fsm3060 |
[Numerartykote | | 3932551 | 3933061 |

Rozmiar plyty mocujqcej (stéf) mm 250 x 500 300 x 600
Maks. odstep migdzy wrzecionem a stofem mm 500 500
Predkoéé¢ przesuwu stotu m/min. 5-25 5-25
Maks. cigzar przedmiotu obrabianego kg 190 215
Predko$¢ obrotowa wrzeciona obr./min 2.900 1.450
Rozmiar tarczy szlifierskiej mm 180x 13 x 31,7 355x38x 127
Moc silnika wrzeciona kW 1,5 3,75

Moc silnika pompy hydraulicznej kw 0,75 0,75
Napigcie zasilania ~50 Hz \Y 400 400
Diugo$é x szerokos¢ x wysokosé ok. mm 2.340 x 1.500 x 1.800 2.630x 1.550 x 1.800
Waga ok. kg 1.385 1.743

- Elektromagnetyczna ptyta mocujqca

- Automatyczne urzqdzenie rozmagnesowujqce
- Kotnierz tarczy szlifierskiej

- Tarcza szlifierska

- Trzpier wywazajqcy

- Mechanizm obciggania réwnolegtego

- Nézki regulacyjne

- Narzedzia do obstugi

- Oprawa robocza halogenowa (IP65)

- Ukfad ptynu chtodzqcego

- Tylna osfona przeciwbryzgowa

+ Przednia ostona przeciwbryzgowa

- Boczna osfona przeciwbryzgowa

- Ustawianie posuwu poprzecznego za pomocg

przyciskéw zapamietywania pozycji roboczych
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Mechanizm obciggania Kotnierz tarczy szlifierskiej Elektromagnetyczna plyta mocujgca Seryjnie z oprawq roboczq Automatyczny rozmagnesowywacz

réwnoleglego z magnesem trwafym halogenowq (IP65) do zaciskéw magnetycznych
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Pozycja startowa

Posuw zgrubny Liczba operaciji

Liczba operaciji

precyzyjny Liczba operaciji

Wyiskrzanie

ZAPYTAJ O SPERSONALIZOWANA OFERTE!
INNE MODELE | AKGESORIA
NA ZAPYTANIE!

Budowa i funkcja:

1 Oprawa robocza halogenowa

2 Dysza ptynu chfodzgcego

3 Elektromagnetyczna plyta mocujqca
4 Przestawne krzywki posuwu wzdfuznego
5 Terminal obstugi

6 Pokretlo tarczy szlifierskiej w osi Y

7 Agregat hydrauliczny

8 Sanki poprzeczne

9 Pokretfo sanek w osi Z

10 Cokdt

11 Pokretfo stotu w osi X

12 Powrdt plynu chfodzqcego

13 Stot

14 Tarcza szlifierska

15 Zabezpieczenie przeciwbryzgowe
16 Osfona tarczy szlifierskiej

17 Kolumna

Rys.: FSM 4080
bez wyposazenia seryjnego

L FSM 4080
Numer artykutu | | 3934081
mm

Rozmiar plyty mocujqcej (stéf) 400 x 800 o g q oo

Maks. odstep migdzy wrzecionem a stofem mm 550 Magazynowe wypesazenie seryine obejmuje:

Predkos¢ przesuwu stotu m/min. 5-25 L. Regulacja posuwu
Maks. cigzar przedmiotu obrabianego kg 250 Tyl.ncbosfonc Przedniaiboczne ostony Poprzecznegoza
Predko$¢ obrotowa wrzeciona obr./min 1.450 i przeciwbryzgowe L 7
Rozmiar tarczy szlifierskiej mm 406 x 50 x 127

Moc silnika wrzeciona kW 3,75

Moc silnika pompy hydraulicznej kw 1,5

Napiecie zasilania ~50 Hz \ 400

Diugosé x szeroko$é x wysokosé ok. mm 3.450 x 2.050 x 1.900

Waga ok. kg 3.308




