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Maszyny do obróbki metalu

FSM – Precyzyjne szlifierki powierzchniowe z posuwem pionowym ze sterownikiem NC. 
Idealne do zastosowań przemysłowych w doskonałej jakości!

	XDo precyzyjnego szlifowania powierzchni
	XMaksymalna sztywność i stabilność dzięki 
beznaprężeniowo wyżarzanej konstrukcji żeliwnej, 
co zapewnia najwyższą precyzję
	XAutomatyczne smarowanie centralne wszystkich 
prowadnic ślizgowych i wrzecion

	X Elektromagnetyczna płyta mocująca do mocowania 
przedmiotu obrabianego, z automatycznym 
rozmagnesowaniem
	XOświetlenie halogenowe o stopniu ochrony IP65
	XDrugi kołnierz tarczy szlifierskiej

	X Prowadnice płaskie w kształcie V z powłoką 
„Turcite-B” zapewniają równomierny, niskotarciowy 
ruch i najwyższą precyzję
	XWysokiej klasy wrzeciono z precyzyjnymi łożyskami 
wałeczkowo-stożkowymi (dokładność bicia 2 µm)

Rys: FSM 2550 bez wyposażenia opcjonalnego

Magazynowe wyposażenie seryjne

	· Elektromagnetyczna płyta mocująca
	· Automatyczne urządzenie rozmagnesowujące
	· Kołnierz tarczy szlifierskiej
	· Tarcza szlifierska
	· Trzpień wyważający
	· Mechanizm obciągania równoległego
	· Nóżki regulacyjne
	· Narzędzia do obsługi
	· Oprawa robocza halogenowa (IP65)
	· Układ płynu chłodzącego
	· Tylna osłona przeciwbryzgowa
	· Przednia osłona przeciwbryzgowa 
	· Boczna osłona przeciwbryzgowa
	· Ustawianie posuwu poprzecznego za pomocą  

przycisków zapamiętywania pozycji roboczych

Szlifowanie płaszczyzn z dosuwem 
w punkcie startowym.

Szlifowanie rowków z dosuwem w 
punkcie startowym. Zalecana opcja 
ręcznej precyzyjnej nastawy w osi 
poprzecznej.

Szlifowanie rowków z dosuwem 
w punkcie startowym i końcowym. 
Zalecana opcja ręcznej precyzyjnej 
nastawy w osi poprzecznej.

Modele serii FSM są wyposażone w 
automatyczne sterowanie posuwem (AD 5). 
Dostępne są różne cykle szlifowania — patrz 
rysunki po prawej. Dosuw tarczy szlifierskiej 
może być indywidualnie dostosowany do 
obrabianego przedmiotu. Całkowity naddatek 
do zeszlifowania jest podzielony na dosuw 
zgrubny i wykańczający, a kroki dosuwu 
mogą być swobodnie wprowadzane — w 
zależności od zastosowania — z minimalną 
rozdzielczością do 0,001 mm. Możliwość 
zaprogramowania „pustych przejść” po 
określonej liczbie kroków dosuwu oraz 
przejść wygładzających po osiągnięciu 
wymiaru szlifowania zapewnia najlepsze 
rezultaty obróbki.

Dane techniczne FSM 2550 FSM 3060
Numer artykułu 3932551 3933061
Rozmiar płyty mocującej (stół) mm 250 x 500 300 x 600
Maks. odstęp między wrzecionem a stołem mm 500 500
Prędkość przesuwu stołu m/min. 5 - 25 5 - 25
Maks. ciężar przedmiotu obrabianego kg 190 215
Prędkość obrotowa wrzeciona obr./min 2.900 1.450
Rozmiar tarczy szlifierskiej mm 180 x 13 x 31,7 355 x 38 x 127
Moc silnika wrzeciona kW 1,5 3,75
Moc silnika pompy hydraulicznej kW 0,75 0,75
Napięcie zasilania ~50 Hz V 400 400
Długość x szerokość x wysokość ok. mm 2.340 x 1.500 x 1.800 2.630 x 1.550 x 1.800
Waga ok. kg 1.385 1.743

FSM 3060

Możliwość doposażenia Nr art.
Elektromagnetyczna płyta mocująca Feinpol 300x600 3939101
Oddzielacz magnetyczny i system chłodzący na zapytanie
Automatyczny papierowy filtr taśmowy i system chłodzący na zapytanie
Automatyczny papierowy filtr taśmowy z oddzielaczem magnetycznym i systemem chłodzącym na zapytanie
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Magazynowe wyposażenie seryjne obejmuje:

Tylna osłona 
przeciwbryzgowa

Przednia i boczne osłony 
przeciwbryzgowe

Regulacja posuwu 
poprzecznego za 

pomocą przycisków 
„Teach“

Zapytaj o spersonalizowaną ofertę!

Inne modele i akcesoria 
na zapytanie!

 Automatyczny system posuwowy typ AD 5 seryjny

Posuw zgrubny

 Posuw 
precyzyjny

Wyiskrzanie

Liczba operacji

Liczba operacji

Liczba operacji

 Pozycja startowa

 Pozycja podwyższona
Posuw

Tryb krokowy

 Posuw szybki  Posuw szybki

Budowa i funkcja:

1 Oprawa robocza halogenowa 
2 Dysza płynu chłodzącego 
3 Elektromagnetyczna płyta mocująca 
4 Przestawne krzywki posuwu wzdłużnego
5 Terminal obsługi 
6 Pokrętło tarczy szlifierskiej w osi Y 
7 Agregat hydrauliczny 
8 Sanki poprzeczne 
9 Pokrętło sanek w osi Z
10 Cokół
11 Pokrętło stołu w osi X
12 Powrót płynu chłodzącego
13 Stół
14 Tarcza szlifierska
15 Zabezpieczenie przeciwbryzgowe
16 Osłona tarczy szlifierskiej
17 Kolumna
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Dane techniczne FSM 4080
Numer artykułu 3934081
Rozmiar płyty mocującej (stół) mm 400 x 800
Maks. odstęp między wrzecionem a stołem mm 550
Prędkość przesuwu stołu m/min. 5 - 25
Maks. ciężar przedmiotu obrabianego kg 250
Prędkość obrotowa wrzeciona obr./min 1.450
Rozmiar tarczy szlifierskiej mm 406 x 50 x 127
Moc silnika wrzeciona kW 3,75
Moc silnika pompy hydraulicznej kW 1,5
Napięcie zasilania ~50 Hz V 400
Długość x szerokość x wysokość ok. mm 3.450 x 2.050 x 1.900
Waga ok. kg 3.308

Rys.: FSM 4080  
bez wyposażenia seryjnego

Automatyczny rozmagnesowywacz
do zacisków magnetycznych

Elektromagnetyczna płyta mocująca 
z magnesem trwałym

Kołnierz tarczy szlifierskiej Seryjnie z oprawą roboczą 
halogenową (IP65)

Mechanizm obciągania 
równoległego

Zakres dostawy Zakres dostawy Zakres dostawy Zakres dostawy Zakres dostawy


