
Maszyny do obróbki metalu
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2024 KATALOG MASZYN

GBP-BASIC S – Prasa krawędziowa sterowana CNC z 3 osiach (Y1, Y2, X). Sterowanie CNC - CybTouch 12. 
Kompensacja ugięcia stołu CNC. Szybkie mocowanie narzędzi górnych.

Wyposażenie standardowe::
	X Sterowanie CNC CybTouch 12 z grafiką 2D- 

ekran dotykowy kolorowy wyposażony w 
sekwencje gięcia

	X Oś -X sterowana CNC na prowadnicach 
liniowych za pomocą śruby wałeczkowej

	X Laserowe zabezpieczenie przestrzenie 
roboczej Fissler Akas II poruszające się wraz z 
licem górnym. FPSC system

	X Tylna część maszyny zabezpieczonakurtyną 
świetlną

	X Kompensacja ugięcia stołu sterowana CNC
	X Mocowanie narzędzi typu Promecam – Amada
	X Oś –R sterowana manualnie
	X Oś- Z sterowana manualnie na prowadnicach 

liniowych
	X Dwie przednie podpory na prowadnicy 

liniowej
	X Szybkie zaciskowe mocowanie narzędzia 

górnego
	X Zestaw standardowych narzędzi Multi V 85° 

(16/22/35/50mm)

	X Boczne drzwi zabezpieczone bezpiecznym 
wyłącznikiem zasilania

	X Panel sterowania po prawej stronie maszyny 
na ramieniu uchylnym

	X Prasa wyposażona w elektroniczne 
podzespoły renomowanych firm takich jak 
Simens.Mitsubiski etc

	X Prasa wyposażona w hydrauliczne podzespoły 
renomowanych firm Bosch, Rexroth, Hydac.

GBP BASIC S  1360  2065  20100  25100  25135  25175  30100  30135  30175  30220
Numer artykułu 4247130 4247200 4247201 4247250 4247251 4247252 4247300 4247301 4247302 4247303
Specyfikacja techniczna
Nacisk prasy t 60 65 100 100 135 175 100 135 175 220
Max.długość gięcia mm 1250 2070 2070 2550 2550 2550 3150 3150 3150 3150
Odległośc między kolumnami mm 1050 1600 1600 2100 2100 2100 2600 2600 2600 2600
Skok mm 200 200 250 250 250 250 250 250 250 275
Posuw szybki/dojazd mm/s 120 140 160 160 160 160 160 160 160 140
Prędkość gięcia mm/s 1 – 10 1 – 10 1 – 10 1 – 10 1 – 10 1 – 10 1 – 10 1 – 10 1 – 10 1 – 10
Prędkość powrotu mm/s 140 140 100 100 100 100 100 100 100 100
Wysokość stołu mm 930 930 930 930 930 930 930 930 930 930
Prześwit mm 380 380 445 445 445 445 445 445 455 525
Liczba wsporników St 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
HA-Palce St 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
Zakres posuwu w osi X mm 5 - 650 5 - 650 5 - 650 5 - 650 5 - 650 5 - 650 5 - 650 5 - 650 5 - 650 5 - 650
Prędkość w osi X mm/s 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250
Zakres posuwu w osi R mm 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200
Pojemność zbiornika oleju l 110 110 230 230 230 230 230 230 230 300
Moc kW 7,5 7,5 11 11 15 15 11 15 15 18,5
Zasilanie V 400 400 400 400 400 400 400 400 400 400
Długość maszyny mm 2500 3200 3250 3550 3600 3650 4250 4220 4250 4250
Szerokość mm 1600 1600 1800 1800 1900 1900 1800 1800 1950 2000
Wysokość mm 2300 2300 2550 2550 2550 2850 2550 2550 2850 2950
Waga kg 3250 4100 6500 7300 7900 8300 8400 8800 11000 12500

Poproś o indywidualną wycenę.  

Wyposażenie opcjonalne:
	X Sterowanie CNC ( CybTouch 15, Cybelec 

CybTouch 19-2D, Delem DA 66T,  
Delem DA 58T)

	X Zwiększenie zasięgu osi X do 1000mm
	X Oś - R sterowana CNC
	X Przygotowanie do tandemu

	X Zwiększony zakres skoku, prześwitu, 
głębokości gardzieli

	X Dodatkowe palce tylnie osi Z oraz podpory 
arkusza blachy

	X Drugi mechanizm sterujący – nożny, dla 
drugiej osoby

	X Ręczne lub automatyczne sterowanie 

smarowaniem
	X Klimatyzowana skrzynka elektryczna
	X Chłodzenie lub podgrzewanie oleju 

hydraulicznego
	X Specjalne narzędzia
	X Panel sterujący po drugiej stronie maszyny.
	X Sterowanie z lewej strony maszyny

	X CNC-sterowanie,  
hydrauliczne wyoblanie  
stołu

	XOsłona przestrzeni 
roboczej Fiessler AKAS II


