ZYmetallisraft

Maszyny do obrébki metalu

HMBS 540 CNC 2000 CALIBER / HMBS 540 CNC X 2000 CALIBER —
W petni automatyczne poziome pity taimowe do metalu.

» Dwukolumnowa pita pozioma do cigcia pretéw, profili i ksztattownikéw

P> Pita tasmowa napedzana przekfadnia stozkowa, silnikiem asynchronicznym i przetwornica
czestotliwosci

P Mocowanie materiatu przed i za cigciem za pomoca dwuczgsciowego imadta

P Regulacja naciagu imadta hydraulicznego za pomoca zaworu sterujacego z manometrem

P Pochylenie brzeszczotu o 7° i hydrauliczne napinanie brzeszczotu zwigkszaja jego zywotno$é

P> Przednia prowadnica tasmy przesuwa sig automatycznie réwnolegle do ruchomej szczeki imadta

P Napedzana elektrycznie szczotka do usuwania wiéréw

P> Chtodzenie emulsyjne z rozprowadzaniem cieczy do prowadnic brzeszczotu i bezposrednio do kanatu
tnacego

P> Z automatycznym podawaniem materiatu: podawanie z regulacja czestotliwosci za pomoca wrzeciona
obiegowego; czujnik optyczny wykrywa, kiedy nie ma juz wigcej materiatu i zatrzymuje podawanie
materiatu.

P> Standard z transporterem wiéréw i pojemnikiem na wiéry

P Opcjonalnie dostepny mocniejszy silnik

POPROS 0 INDYWIDUALNA WYCENE.
Numer artykutu

Numer artykutu

Szybkosci tasmy pity m/min. 15-150
Stopnie szybkosci Bezstopniowo

HMBS 540 CNC 2000 CALIBER

HMBS 540 CNC X 2000 CALIBER

Wymiary tasmy pity mm 6.200x41x1,3
Predkos¢ podawania materiatu m/min. 6

Maks. posuw przy 1x predkosci posuwu mm 2.000
Posuw materiatu maks. mm 19.999
Posuw materiatu min. mm 3
Dtugos¢ odcigcia min. mm 15
Srednica materiatu min. mm 10

Min. dtugos¢ resztkowa pétwyrobu mm 40
Pozostata dtugos¢ przedmiotu obrabianego mm 200
Automatyczna min.

Wysokos¢ stotu roboczego mm 800

Moc silnika napedowego ~ 50 Hz kw/V 5,5 /400
Wymiary (dt. x szer. x wys.) mm 4.300 x 3.290 x 2.550

Waga 51.50

Wyprod.
w
Europie

HMBS 540 CNC 2000 CALIBER

P> Sterowanie Mitsubishi FX 5 z prosta
obstuga poprzez ekran dotykowy 4,3“.

P> Z BRP (kontrola posuwu cigcia): po
przekroczeniu ustawionego limitu
ampero6w, ruch posuwu zostaje
zatrzymany, podczas gdy pita Tasma
kontynuuje prace w celu przeniesienia
wiéréw z kanatu ciecia. Po osiagnigciu
normalnego obcigzenia proces cigcia jest
kontynuowany

P Ruch cigcia za pomoca sitownikéw
hydraulicznych

HMBS 540 CNC X 2000 CALIBER

P> Sterowanie Siemens S7-1500 z szerokim
zakresem funkcji i obstugg poprzez 7 duzy
wyswietlacz dotykowy.

P ARP (automatyczna kontrola posuwu
cigcia) ->Automatyczny posuw pity w
zaleznosci od oporu materiatu. Predkosé
posuwu jest stale dopasowywana do
aktualnego obcigzenia ciecia. ARP
umozliwia skrécenie proceséw pracy

P Ruch cigcia poprzez wrzeciono obrotowe z
serwomotorem

- Napedzana elektrycznie szczotka
do usuwania widréw

+ Wygodna obstuga za pomocq
obrotowego panelu sterowania

- Pochylenie tasmy tngcejo 7° i
hydrauliczne napinanie tasmy tngcej
zwiekszajq jej zywotnosc.
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