
Technika spawalnicza
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SK 227

2024 KATALOG MASZYN

Inwertorowe półautomaty spawalnicze MIG/MAG serii PRO-ARC | PRO-PULS  

Dane techniczne PRO-ARC 300 W PRO-ARC 400 WS PRO-PULS 300 W  PRO-PULS 400 WS
Numer artykułu 1086530 1086540 1085530 1085540
Średnica drutu stal / stal nierdzewna / aluminium 0,8 – 1,2 / 0,8 – 1,2 / 1,0 – 1,2 0,8 – 1,2 / 0,8 – 1,2 / 1,0 – 1,2
Średnica rolki podajnika / Podajnik drutu 37 mm / 4-rolkowy 37 mm / 4-rolkowy
Zakres regulacji prądu MIG/MAG 20 – 310 A 20 – 410 A 20 – 310 A 20 – 410 A
Cykl pracy MIG/MAG (10min/40°C) 80% 80%
Prąd przy ED 100% w temp. 40 °C 280 A 370 A 280 A 370 A
Pobór mocy przy Imax MIG/MAG 11 kVA 16,8 kVA 11 kVA 16,8 kVA
Chłodzenie palnika gaz / ciecz gaz / ciecz
Pojemność zbiornika na płyn chłodzący 5 l
Napięcie zasilania 400 V +/- 15%          50 Hz     
Zabezpieczenie sieci (zwłoczne) 32 A
Napięcie obwodu otwartego 89 V 75 V 89 V 75 V
Współczynnik mocy 0,99 cos phi
Wymiary (dł. x szer. wys.) (W-wersja) 930 x 560 x 1030 mm
Wymiary (dł. x szer. wys.) (WS-wersja) 930 x 560 x 1300 mm
Waga 86 kg 103 kg 86 kg 103 kg

PRO-ARC 300 W

Wyposażenie PRO-ARC PRO-PULS
System obsługi i komunikacji 
SIRIUS 

X X

Serwer internetowy opcjonalne opcjonalne
Proces spawania POWER.ARC X X
Proces spawania ROOT X X
Proces spawania POWER.PULS X
Metoda MIG/MAG X X
Metoda MMA X X

PRO-PULS 400 WS
wersja z zewnętrzym podajnikiem

STANDARDOWY PROCES PROCES FOCUS.ARC

	X Zwiększenie wydajności i poprawa jakości dzięki
sterowanym cyfrowo przemysłowym procesom 
MIG/MAG
	X POWER.ARC: Doskonała jakość łuku, stały, 
stabilny i mocny łuk.
	X ROOT: Bezodpryskowy proces spawania cienkich
blach i spoin graniowych z bardzo dobrym 
wypełnianiem szczelin, pewnym wtopieniem 
i znacznie wyższą prędkością spawania w łuku 
zwarciowym.
	X FOCUS.ARC: Spawanie krótkim, skoncentrowanym
łukiem, pewne, głęgokie wtopienie, zminiejszona 
szansa przyklejenia międzyściegowego.
	X POWER.PULS: proces spawania stali, stali 
nierdzewnej i aluminium, który można łatwo

modyfikować. Regulowany dopływ ciepła. 
Spoiny spawalnicze w optyce TIG z podwójnym 
pulsowaniem. Pełna optymalizacja do specjalnego 
zastosowania.
	X Redukuje konieczność poprawek nawet o 80 %
	X  Wyższa jakość dzięki lepszej widoczności procesu, 
lepszej kontroli łuku i mniejszej liczbie błędów
	X Lepsza ochrona zdrowia dzięki ograniczeniu 
narażenia na wdychanie pyłu szlifierskiego nawet
o 80 procent i o 100 procent na rozpylony spray 
zabezpieczający przed odpyskami.
	X Interfejs użytkownika SIRIUS z funkcją Assist do 
uproszczenia operacji w złożonych procesach, 
łatwej integracji ze wszystkimi systemami, 
łańcuchami produkcyjnymi i przepływami pracy 

za pośrednictwem dowolnie konfigurowalnego 
interfejsu z pełną zgodnością z Przemysłem 4.0
	X Inteligentny, oszczędzający energię układ 
chłodzenia cieczą. 
Pompa odśrodkowa o wysokiej wydajności, 
inteligentnie zarządza energią. Mierzy 
temperaturę płynu i uruchamia się tylko wtedy, 
gdy jest to konieczne, przedłużając żywotność 
wszystkich komponentów
	XMożliwość zapisu do 500 własnych programów.
Urządzenia z zewnętrznym podajnikiem 
sprzedawane bez pakietu przewodów 
pośrednich. Szczegóły strona SK 230. 
(Pamiętaj o zamówieniu ich oddzielnie!!!) 

Zakres dostawy
PRO-ARC / PRO-PULS

· wężyk gazowy
· rolki podajnika V 1,0/1,2 mm
· profesjonalny wózek
· klapka zabezpieczająca panel sterowania

	X Zredukowany o 15% dopływ ciepła do materiału
spawanego
	XMożliwość spawania ze zmniejszonym kątem
ukosowania materiału
	X Redukcja nawet o 70% powstających dymów 
spawalniczych w porównaniu do standardowych
procesów spawalniczych.

MIG / MAG


