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Inwertorowe pétautomaty spawalnicze MIG/MAG serii PRO-ARC | PRO-PULS

P> Zwigkszenie wydajnosci i poprawa jakosci dzigki
sterowanym cyfrowo przemystowym procesom
MIG/MAG

P> POWER.ARC: Doskonata jako$é tuku, staty,
stabilny i mocny tuk.

P> ROOT: Bezodpryskowy proces spawania cienkich
blach i spoin graniowych z bardzo dobrym
wypetnianiem szczelin, pewnym wtopieniem
i znacznie wyzsza predkoscia spawania w tuku
zwarciowym.

P> FOCUS.ARC: Spawanie krotkim, skoncentrowanym
tukiem, pewne, gtegokie wtopienie, zminiejszona

szansa przyklejenia miedzysciegowego.
P> POWER.PULS: proces spawania stali, stali
nierdzewnej i aluminium, ktéry mozna tatwo

PRO-ARC 300 W

Zakres dostawy

PRO-ARC / PRO-PULS
wezyk gazowy
rolki podajnika V 1,0/1,2 mm
profesjonalny wézek
klapka zabezpieczajaca panel sterowania

P Redukuje konieczno$¢ poprawek nawet o 80 %
P> Wyzsza jakos¢ dzigki lepszej widocznosci procesu,

P> Lepsza ochrona zdrowia dzigki ograniczeniu

P> Interfejs uzytkownika SIRIUS z funkcjg Assist do

PRO-ARC 300 W PRO-ARC 400 WS PRO-PULS 300 W
Numer artykutu 1086530 1086540 1085530

Srednica drutu stal / stal nierdzewna / aluminium
Srednica rolki podajnika / Podajnik drutu
Zakres regulacji pradu MIG/MAG

Cykl pracy MIG/MAG (10min/40°C)

Prad przy ED 100% w temp. 40 °C

Pobdr mocy przy IMAX MIG/MAG
Chtodzenie palnika

Pojemnosc¢ zbiornika na ptyn chtodzacy
Napiecie zasilania

Zabezpieczenie sieci (zwtoczne)

Napiecie obwodu otwartego
Wspétczynnik mocy

Wymiary (dt. x szer. wys.) (W-wersja)
Wymiary (df. x szer. wys.) (WS-wersja)
Waga

hweissisraft

Technika spawalnicza

MIG / MAG

modyfikowa¢. Regulowany doptyw ciepta. za posrednictwem dowolnie konfigurowalnego

Spoiny spawalnicze w optyce TIG z podwdjnym interfejsu z petna zgodnoscia z Przemystem 4.0

pulsowaniem. Petna optymalizacja do specjalnego P> Inteligentny, oszczedzajacy energig uktad

zastosowania. chtodzenia ciecza.
Pompa odsrodkowa o wysokiej wydajnosci,
inteligentnie zarzadza energia. Mierzy
temperature ptynu i uruchamia sie tylko wtedy,
gdy jest to konieczne, przedtuzajac zywotnosé
wszystkich komponentéw

» Mozliwosé zapisu do 500 witasnych pr
Urzadzenia z zewnetrznym podajnikiem
sprzedawane bez pakietu przewodow

lepszej kontroli tuku i mniejszej liczbie btedéw

narazenia na wdychanie pytu szlifierskiego nawet
080 procent i 0 100 procent na rozpylony spray
zabezpieczajacy przed odpyskami.

amow.

uproszczenia operacji w ztozonych procesach,
tatwej integracji ze wszystkimi systemami,
taricuchami produkcyjnymi i przeptywami pracy

posrednich. Szczegéty strona SK 230.
(Pamietaj o zaméwieniu ich oddzielnie!!!)

STANDARDOWY PROCES PROCES FOCUS.ARC

P Zredukowany o 15% doptyw ciepta do materiatu
spawanego

P Mozliwo$é spawania ze zmniejszonym katem
ukosowania materiatu

P> Redukcja nawet o 70% powstajacych dymow
spawalniczych w poréwnaniu do standardowych
proceséw spawalniczych.

PRO-ARC_| PRO-PULS
System obstugi i komunikacji X X
SIRIUS

Serwer internetowy opcjonalne opcjonalne
X

PRO-PULS 400 WS Proces spawan!a POWER.ARC X

wersja z zewnetrzym podajnikiem Proces spawania ROOT X
Proces spawania POWER.PULS X

Metoda MIG/MAG X X

Metoda MMA X X

PRO-PULS 400 WS
1085540
08-12/08-12/10-1,2
37 mm / 4-rolkowy

08-12/08-12/10-1,2
37 mm / 4-rolkowy

20-310A 20-410A 20-310A 20-410A
80% 80%

280 A 370A 280 A 370A
11 kVA 16,8 kVA 11 kVA 16,8 kVA
gaz / ciecz gaz / ciecz
51
400V +/- 15% 50 Hz
32A
8V 75V 89V 75V
0,99 cos phi
930 x 560 x 1030 mm
930 x 560 x 1300 mm
86 kg 103 kg 86 kg 103 kg




