2024 KATALOG MA

OPTiumn TX 4414/ TX 5216 / TX 6222 / TX 5216V / TX 6222V

Precyzyjne tokarki z cyfrowym wskaznikiem potozenia.

P toze maszyn i podbudowa z petnego odlewu wysokogatunkowego zeliwa

szarego

P Jednoczesciowa wanna maszyny wykonana ze stali
P Wysoka sztywnos$¢ obudowy wrzeciennika dzigki mocno zebrowanemu

zeliwie 25GG

P We wrzecienniku - hartowane wszystkie kota zebate oraz watki
zamontowane na tozyskach igietkowych, smarowane w kapieli olejowej
P Hartowane i szlifowane wrzeciono zapewnia ogromng precyzje i trwatosé

P> Dzigki doskonatej wydajnosci cigcia usuwanie wiérow nie stanowi
problemu podczas obrébki zgrubnej
P Duza ostona ochronna uchwytu tokarskiego, obracana na pierécieniu

prowadzacym

P> tatwa w serwisowaniu zdejmowana $ciana tylna

P taricuch energetyczny do delikatnego prowadzenia kabli i wezy

P> Ostona imaka — przestrzeni roboczej przed widrami ze
zintegrowanymwskaznikiem potozenia, uktadem chtodzenia oraz
dodatkowym panelem sterujgcym

P> Odsprzezone kota reczne testowane zgodnie z EN 23125

E

tokarki Optimum
TX 5216

Tutaj mozna znalezé
prezentacje wideo naszej

TX 5216V/TX 6222V:
SIEMENS FALOWNIK SINAMICS GI20D

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

TX5216V
X 6222V

(=)

PRZEKEADNIA

PRZEMYSt
.

VARIO

P Dwukanatowy przetacznik obrotéw prawo-lewo przetestowany zgodnie z
EN 23125

P> Przetacznik z obliczeniem cyklu zycia testowany zgodnie z EN ISO 13849

P> Z urzadzeniem zabezpieczajacym przed jednoczesnym dziataniem
mechanizmu spustowego i podajnika

P> Precyzyjnie hartowane i szlifowane toze

P Silnik z hamulcem elektronicznym

P> Elektroniczne odcigcie zasilania osi Z.

P> Trzyszczgkowy uchwyt tokarski na wyposazeniu standardowym maszyny

TX 5216V / TX 6222V:

P> Z przetwornica czestotliwosci Siemens SINAMICS G120D dla napedu
sterowanego elektronicznie

TX 5216:
P> Duzy przelot wrzeciona @ 80 mm

TX 6222:
P> Duzy przelot wrzeciona @ 105 mm

Scentralizowane sterowal

Pulpit sterowniczy

- Odcigcie
napedu posuwu
naci$nieciem przy-
cisku

- Naped wrzeciona

- $wiatto maszyny

- Ptyn chtodzacy

TX 4414 TX 5216 TX 5216V TX 6222 TX 6222V
Numer artykutu | 3432422 | 343242 | 3432447 3432460 3432467

400V /3 Ph~50Hz

Napiecie elektryczne

Moc silnika napedowego S6
Wysokos¢ ktow

Rozpietos¢ w ktach
Koncéwka wrzeciona (moco-
wanie uchwytu)

Srednica toczenia nad fozem

Predko$¢ obrotowa wrzeciona

Liczba stopni

Stozek wrzeciona

Przelot wrzeciona

Przesuw san gornych / Przesuw
suportu poprzecznego

Posuwy wzdtuzne

Posuwy poprzeczne

Gwinty Mertyczne

Wymiary: dt x szer x wys.
Waga netto

llu: TX 5216

400V /3 Ph~50Hz
5,5 kW
220 mm
1.280 mm

DIN ISO 7022 Nr. 6
440 mm
40 - 2.200 min?

12 stopni
MK6
@52 mm

153 mm /290 mm

0,05 - 0,752 mm/U (44)
0,025 - 0,376 mm/U (44)
0,5-7,5mm/U (44)
2.300x1.100x 1.750 mm
1.500 kg

Wyposa: standardowe

Narzedzia obstugowe
Pierwsze napetnianie

maszini olejem

Uchwyt tréjszczekowy,
@ 200 mm Nr.
Gtowica imaka stalowego,

400V /3 Ph~50 Hz szybkozmiennego SWH 5B

5,5 kW 7,5kw 11kW . Kiet staty MK3 oraz MK5
260 mm SO
1.600 mm 2.200 mm - Uchwyt tréjszczekowy,
DINISO 7022 Nr. 8 DIN ISO 7022 Nr. 8 samocentrljacy
@ 315 mm Nr. 8
520 mm 620 mm Gtowica imaka stalowego,
30- 1.500 12 - 1.800 40 - 1.650 14-1800  szybkozmiennego SWH 7-C
min? min* min*t min-1 Imak stalowy 32 x 130 Typ D
12 stopni 2 x 3 stopni 12 stopni 2 x 3 stopni do nozy czworokatnych
MK 7 MK 7 @ 113 mm (Kegel 1:20) Kiet stay MK 5 dtugi
? 80 mm © 80 mm 9 105 mm Kiet staty MK 5 krétki
170 mm / 350 mm TX 5216:
0,05 - 1,5 mm/U (55) + Tuleja redukcyjna MK 7/MK 5
0,025 - 0,75 mm/U (55) TX 6222:

3.016x 1.270 x 2.217 mm

2.470 kg

+ Tuleja redukcyjna
@ 113 mm/MK 5

0,5 - 15 mm/U (55)
3550x1200x1830 mm
2.800 kg




