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2024 KATALOG MASZYN

Dane techniczne TX 4414 TX 5216 TX 5216V TX 6222 TX 6222V
Numer artykułu 3432422 3432442 3432447 3432460 3432467
Napięcie elektryczne 400 V / 3 Ph ~50 Hz 400 V / 3 Ph ~50 Hz 400 V / 3 Ph ~50 Hz
Moc silnika napędowego S6 5,5 kW 5,5 kW 7,5 kW 11 kW
Wysokość kłów 220 mm 260 mm 310 mm
Rozpiętość w kłach 1.280 mm 1.600 mm 2.200 mm
Końcówka wrzeciona (moco-
wanie uchwytu) DIN ISO 7022 Nr. 6 DIN ISO 7022 Nr. 8  DIN ISO 7022 Nr. 8 

Średnica toczenia nad łożem 440 mm 520 mm 620 mm

Prędkość obrotowa wrzeciona 40 - 2.200 min-1 30 - 1.500 
min-1

12 - 1.800 
min-1

40 - 1.650 
min-1

14 - 1.800 
min-1

Liczba stopni 12 stopni 12 stopni 2 x 3 stopni 12 stopni 2 x 3 stopni
Stożek wrzeciona MK6 MK 7 MK 7 Ø 113 mm (Kegel 1:20)
Przelot wrzeciona Ø 52 mm Ø 80 mm Ø 80 mm Ø 105 mm
Przesuw sań górnych / Przesuw 
suportu poprzecznego 153 mm / 290 mm 170 mm / 350 mm

Posuwy wzdłużne 0,05 - 0,752 mm/U (44) 0,05 - 1,5 mm/U (55)
Posuwy poprzeczne 0,025 - 0,376 mm/U (44) 0,025 - 0,75 mm/U (55)
Gwinty Mertyczne 0,5 - 7,5 mm/U (44) 0,5 - 15 mm/U (55)
Wymiary: dł x szer x wys. 2.300 x 1.100 x 1.750 mm 3.016 x 1.270 x 2.217 mm 3550x1200x1830 mm
Waga netto 1.500 kg 2.470 kg 2.800 kg

Pulpit sterowniczy
· Odcięcie 

napędu posuwu 
naciśnięciem przy-
cisku

· Napęd wrzeciona
· Światło maszyny
· Płyn chłodzący

Scentralizowane sterowanie

Tutaj można znaleźć 
prezentację wideo naszej 
tokarki Optimum
TX 5216

turn®  TX 4414/ TX 5216 / TX 6222 / TX 5216V / TX 6222V 
Precyzyjne tokarki z cyfrowym wskaźnikiem położenia.

Ilu.: TX 5216

X Łoże maszyn i podbudowa z pełnego odlewu wysokogatunkowego żeliwa 
szarego

X Jednoczęściowa wanna maszyny wykonana ze stali
XWysoka sztywność obudowy wrzeciennika dzięki mocno żebrowanemu 

żeliwie 25GG
XWe wrzecienniku - hartowane wszystkie koła zębate oraz wałki 

zamontowane na łożyskach igiełkowych, smarowane w kąpieli olejowej
XHartowane i szlifowane wrzeciono zapewnia ogromną precyzję i trwałość
XDzięki doskonałej wydajności cięcia usuwanie wiórów nie stanowi 

problemu podczas obróbki zgrubnej
XDuża osłona ochronna uchwytu tokarskiego, obracana na pierścieniu 

prowadzącym
X Łatwa w serwisowaniu zdejmowana ściana tylna
X Łańcuch energetyczny do delikatnego prowadzenia kabli i węży
XOsłona imaka – przestrzeni roboczej przed wiórami ze 

zintegrowanymwskaźnikiem położenia, układem chłodzenia oraz 
dodatkowym panelem sterującym 

XOdsprzężone koła ręczne testowane zgodnie z EN 23125

XDwukanałowy przełącznik obrotów prawo-lewo przetestowany zgodnie z 
EN 23125

X Przełącznik z obliczeniem cyklu życia testowany zgodnie z EN ISO 13849
X Z urządzeniem zabezpieczającym przed jednoczesnym działaniem 

mechanizmu spustowego i podajnika
X Precyzyjnie hartowane i szlifowane łoże  
X Silnik z hamulcem elektronicznym
X Elektroniczne odcięcie zasilania osi Z.
X Trzyszczękowy uchwyt tokarski na wyposażeniu standardowym maszyny
TX 5216V / TX 6222V:
X Z przetwornicą częstotliwości Siemens SINAMICS G120D dla napędu 

sterowanego elektronicznie

TX 5216: 
XDuży przelot wrzeciona Ø 80 mm

TX 6222: 
XDuży przelot wrzeciona  Ø 105 mm

Wyposażenie  standardowe
· Narzędzia obsługowe
· Pierwsze napełnianie 

maszyny olejem 
TX 4414
· Uchwyt trójszczękowy,  

Ø 200 mm Nr. 
· Głowica imaka stalowego,                   

szybkozmiennego SWH 5B
· Kieł stały MK3 oraz MK5

PRZEMYSŁ

TX 5216 / TX 6222:
· Uchwyt trójszczękowy, 

samocentrujący  
Ø 315 mm Nr. 8

· Głowica imaka stalowego,                   
szybkozmiennego SWH 7-C

· Imak stalowy 32 x 130 Typ D 
do noży czworokątnych

· Kieł stay MK 5 długi
· Kieł stały MK 5 krótki
TX 5216:
· Tuleja redukcyjna  MK 7/MK 5
TX 6222:
· Tuleja redukcyjna   

Ø 113 mm/MK 5

TX 5216V/TX 6222V:
Siemens  Falownik SINAMICS G120D

DPAVARIO

TX 5216V
TX 6222V

PRZEKŁADNIA


