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WALCARKA DO BLACHY 4-ROLKOWA HYDRAULICZNA SBM 275X2100
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ZDJECIA PRODUKTU

OPIS PRODUKTU

BENDING

SBM 275 X 2100 - 4-rolkowa hydrauliczna walcarka do blachy. Doskonate giecie materiatdw ptytowych za pomoca
precyzyjnej i wydajnej maszyny do giecia z 4 grupami sitownikéw hydraulicznych. Zwieksz produktywnos$¢ swojej firmy dzieki
funkcjom CNC i NC, solidnej konstrukgji, trwatosci i elastycznosci.

Opis:
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e OBROTOWE PODPORY CENTRALNE / SPRZET PODNOSNIKOWY:

Nasza seria SBM z obrotowym systemem podnoszenia pod katem 90°, sprawia, ze materiaty sg tatwe do przenoszenia lub
podnoszenia przez dzwigi lub inne urzadzenia. Dzieki temu wyposazeniu, system podnoszenia maszyn jest zabezpieczony
przed uszkodzeniem.

e SYSTEM PROWADNIC LINIOWYCH:

Rolki boczne sg potgczone z korpusem za pomoca ttokéw hydraulicznych, ktére poruszajg sie w gére i w dot w kierunku
prostoliniowym. Dzieki liniowemu systemowi prowadzenia odlegto$¢ pomiedzy gérng i dolng rolkg jest wieksza niz w
jakimkolwiek innym systemie, co pozwala na giecie réznych materiatéw o réznej grubosci (wytrzymatos$¢ na wstepne giecie i
walcowanie ciezkich blach).

e ENKODER:

Ukryty przed zgnieceniami enkoder rejestrujacy ruch obrotowy.

e LAMPA SERWISOWA:

UtatwiliSmy konserwacje dzieki lampce o$wietlenia wnetrza, ktérg mozna zarzadza¢ w menu ekranu dotykowego.

e STOZKOWY SYSTEM GIECIA:

Duzy korpus, rolki boczne i katowa rolka dolna tatwo zginaja szerokie katy elementéw stozkowych o réznej Srednicy.
UtatwiliSmy giecie stozkowe dzieki niezaleznej rolce dolnej i rolkom bocznym, ktére moga poruszac sie w dwéch kierunkach,
aby wykona¢ giecie stozkowe pod zadanym katem.

W procesie giecia stozkowego, gdy kat giecia przekracza 3 stopnie, wydajnos¢ giecia spada z powodu nieréwnomiernego
rozktadu obcigzenia na tozyskach maszyny. Wraz ze wzrostem kata giecia moze nastgpi¢ nawet 50% redukcja dtugosci i
grubosci.

e ELEMENTY POMOCNICZE GIECIA STOZKOWEGO:

Oprdcz centralnej stozkowej rolki wspierajgcej, nasza seria SBM ma regulowane rolki pomocnicze po obu stronach maszyny.

e HYDRAULICZNIE OPUSZCZANA | PODNOSZONA GORNA ROLKA:

Hydraulicznie opuszczana kofncdéwka wraz z ruchoma goérng rolka sa oferowane jako standardowe wyposazenie gietarek do
blach SBM. Rozwigzanie to umozliwia operatorom tatwe wyjmowanie zagietego materiatu.

e SILNIK HYDRAULICZNY | PRZEKLADNIE PLANETARNE:
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Czterorolkowa seria SBM zagina partie materiatu z mniejszg iloScig krokéw dzieki napedowi o wysokim momencie
obrotowym. Rolki sg napedzane przez niezalezne silniki hydrauliczne i przektadnie planetarne. System jest ustawiony na te;
samej osi co rolka, w ten sposéb cata moc jest przenoszona na blache bez zadnych strat wydajnosci. Przyktadem tego jest
fakt, ze podczas wstepnego giecia, hamulec hydrauliczny nie pozwala na zsuniecie sie blachy, co mogtoby uszkodzi¢
materiat i spowodowad zagrozenie bezpieczenstwa.

e REGULOWANY DOCISK ROLKI DOLNE]J:

Wszystkie maszyny do giecia blach SBM maja regulowany nacisk na rolke dociskowg. W ten sposéb materiaty o réznej
grubosci i jakosci moga by¢ precyzyjnie zginane.

e LINKA ZATRZYMANIA AWARYJNEGO:

Wytgcznik awaryjny jest systemem, ktéry zatrzymuje maszyne w celu zapewnienia bezpieczenstwa uzytkownika. Oprécz
zapewnienia bezpieczerstwa operatora, system ten zabezpiecza réwniez uktad maszyny. Wszystkie nasze serie SBM
posiadaja wytgcznik linkowy bezpieczenstwa.

e AUTOMATYCZNY SYSTEM ROWNOWAZENIA:

Aby wykonad precyzyjne giecia, nalezy zapewnic¢ réwnolegtos¢ dolnej rolki. Elektroniczny system réwnowazenia PLC
zastosowany w maszynach sprawia, ze réwnolegtos¢ dolnej rolki jest automatycznie réwnowazona z jedna dolng z panelu
sterowania. W ten sposéb mozna wykona¢ precyzyjne giecia.

e WYTRZYMALE KORPUSY MASZYN:

Wszystkie korpusy gietarek Mac zostaty zaprojektowane i wzmocnione tak, aby zminimalizowa¢ deformacje blachy. Rama
maszyny jest zbudowana z wysokiej jakosci stali St-52. Proces produkcyjny catosci korpusu odbywa sie na centrum
obrébczym CNC. Proces ten jest podstawg do uzyskania precyzyjnych powierzchni i réwnolegtosci wszystkich osi. Pozwala
rowniez na dtugg zywotnos¢ i precyzje istotnych czesci maszyny.

o SWIATLA OSTRZEGAWCZE | ALARMOWE:

Nasze maszyny minimalizujg niebezpieczenstwo wypadkdw przy pracy i inne zagrozenia, zwracajagc uwage operatora za
pomocy specjalnych swiatet ostrzegawczych, ktére mogg swieci¢ w réznych kolorach, zgodnie z normami bezpieczenstwa
pracy i pracownikéw. Swiatta ostrzegawcze i alarmowe umieszczone sg na przedniej czeéci korpusu i bocznej pokrywie
naszych maszyn; ostrzegajg operatora poprzez miganie ” koloru czerwonego” w przypadku zatrzymania awaryjnego, ,koloru
z6ttego”, gdy maszyna jest zasilana i znajduje sie w stanie gotowosci, ,koloru zielonego” podczas pracy i ,koloru
niebieskiego” podczas pracy ciagtej (automatycznej).

e CZUJNIK BEZPIECZENSTWA NA PODCZERWIEN:
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Czujniki podczerwieni to rodzaj czujnikéw elektronicznych, ktére mierza swiatto podczerwone (IR) emitowane przez obiekty
znajdujgce sie w polu widzenia. Dzieki temu systemowi, ktéry stosujemy we wszystkich naszych zaktadach SBM, zaréwno
pracownik, jak i system sg zabezpieczeni przed uszkodzeniem, co zwieksza bezpieczenstwo pracy i pracownikéw.

Wyposazenie standardowe:

e 7" - 10" wielofunkcyjny ekran dotykowy
e Sterowanie PLC z opcjami recznymi, pétautomatycznymi i w petni automatycznymi
¢ Trzy predkosci pracy
e System prowadzenia tozyskowego
e Rama i elementy z wysokiej jakosci stali St-52
e Regulacja docisku rolki dolnej
e Goérna rolka jest hydraulicznie opuszczana i unoszona do gory.
e System automatycznego réwnowazenia za pomoca jednego przycisku
¢ System giecia stozkowego
¢ Elementy pomocnicze do giecia stozkowego
e Gorne i dolne rolki napedzane sg silnikiem hydraulicznym i przektadnig planetarna
¢ System prowadnic liniowych
e Enkoder jest ukryty, aby zapobiec uszkodzeniu, rejestruje on ruch obrotowy
e System ochrony przed przecigzeniami
o Ciagty obrot jednym przyciskiem
¢ Rolki hartowane indukcyjnie i polerowane (Ck45)
¢ Tréjstopniowy mobilny panel sterowania oddzielony od maszyny
e Zdalne potaczenie online

e Strona z formuta, ktéra oblicza promien i gtebokosc

e System ostrzegawczy z sygnalizacjg dzwiekowg

* Przewdd wytacznika awaryjnego wokdt maszyny
e Strona ostrzegawcza, ktéra pokazuje czas konserwacji

e Strona alarmowa, ktéra pokazuje ostrzezenia w maszynie
e Normy CE
e Przezroczysta ostona ochronna dla panelu sterowania
e Czujnik ultradzwiekowy

Wyposazenie opcjonalne (za dodatkowa optata):

¢ Jednostka sterowana numerycznie (CNC)
e Laserowa bariera ochronna Reer
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e Funkcja zmiennej predkosci
e Wsparcie centralne
¢ Hydrauliczne wsporniki boczne (2 sztuki)

e Stét do podawania materiatu
o Stét odbioru materiatéw
e Wymienna rolka gérna

e Automatyczny system centralnego smarowania
¢ Uktad chtodzenia oleju
e Uktad automatyki dla réznych wartosci napiecia i czestotliwosci

Dane techniczne:

Dtugosc robocza: 2000 mm
Maksymalna grubos¢: 20 mm
Wstepne giecie: 16 mm

Wat goérny/dolny @275 mm

Waty boczne: @220 mm
Moc: 15 kW

Wymiary (szer. x dt. x wys.): 1830 x 4300 x 1625 mm

Waga: 8375 kg

Film prezentujacy maszyne w wersji SBM 275 x 3100:

OBROTOWE PODPORY CENTRALNE / SPRZET SYSTEM PROWADNIC LINIOWYCH
PODNOSNIKOWY
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ENKODER / LAMPA SERWISOWA STOZKOWY SYSTEM GIECIA / ELEMENTY POMOCNICZE
GIECIA STOZKOWEGO

HYDRAULICZNIE OPUSZCZANA | PODNOSZONA GORNA SILNIK HYDRAULICZNY | PRZEKLADNIE PLANETARNE
ROLKA

REGULOWANY DOCISK ROLKI DOLNE]) LINKA ZATRZYMANIA AWARYJNEGO
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AUTOMATYCZNY SYSTEM ROWNOWAZENIA WYTRZYMALE KORPUSY MASZYN
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