OPTinl" vrsoc

Precyzyjna wiertarko - frezarka

Argumenty w postaci jakosci, wydajnosci i ceny

P> Ciezka kompaktowa konstrukcja z wysokiej jakosci zeliwa szarego
pochtaniajacego wibracje

P> Solidna, jednoskretna gtowica pionowa z uktadem zmiany predkosci
poprzez skrzynie przektadniowa

P> Kota zgbate oraz watki przektadni - hartowane oraz szlifowane w kapieli
olejowej

» Obroty prawo / lewo

P> Wysuw tulei wrzeciona za posrednictwem dzwigni recznej lub pokretta do
precyzyjnego wysuwu

P> Precyzyjnie wykonany stét krzyzowy

P> Wszystkie osie z regulowanymi prowadnicami o ksztatcie jaskétczego
ogona oraz listwami klinowymi do kasowania luzéw

Pulpit sterowniczy ®
tatwy w uzyciu
Awaryjny wytacznik zatrzymania pracy obrébki
Przetacznik kierunku obrotéw
Funkcja gwintowania

Stét krzyzowy
+ Solidny
Precyzyjnie obrobione powierzchnie
3 manualne pokretta
Regulowane ograniczniki kraricowe

P> Automatyczny posuw osi X i Y z ptynna regulacja predkosci przesuwu

P> 0$ X i Y przesuwa sig manualnie przy uzyciu pokretta lub automatycznie za
pomoca mechanizmu posuwu stotu

P> Automatyczny i regulowany ogranicznik dla osi X oraz Y

P> Uktad chtodzenia

P> Oswietlenie przestrzeni roboczej za pomocg lampy LED

P Manualny wysuw belki zwigkszajgcy przestrzeri robocza

Gtowica obrabiarki
Regulowana odlegtos¢ wrzeciona od
kolumny w zakresie 250 - 650 mm

>

Os XorazY

+ Automatyczny przesuw
- Ptynna regulacja predkosci przesuwu
+ Szybki posuw dla pozycjonowania

*OPTImill® to zarejestrowana marka firmy Optimum Maschinen Germany GmbH zastrzezona wytacznie dla frezarek
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Dane techniczne, akcesoria i wymiary

[ Model MT 50€

Nr artykutu

Dane technicz

Napiecie elektryczne

Moc silnika napedu wrzeciona

Moc silnika pompy ptynu chtodzacego
Wydajnos¢ obrébki

Srednica wiercenia w stali (S235JR)
Srednica wiercenia ciggtego w stali (S235JR)
Maks. srednica gtowicy frezarskiej

Maks. srednica freza trzpieniowego
Wrzeciono pionowe

Mocowanie we wrzecionie

Wysuw tulei wrzeciona

Sruba dociagajgca oprawke narzedzia
Gowica wiertarsko / frezarska

Zakres predkosci obrotowych

Przekadnia zebata / Elektr. stopnie silnika
Zakres skretu gtowicy

Regulowana odlegtos¢ wrzeciona od kolumny
Stot krzyzowy

Odlegtos¢ wrzeciona od stotu krzyzowego
Dtugosc x Szerokos¢ stotu roboczego
Maksymale obcigzenie stotu

Szeroko$¢ rowka teowego / 1l0s¢

Skretny stét

Maksymalne przesuwy

0s$ X

osY

0szZ

Wymiary

Dtugosc¢ x Szerokos¢ x Wysokos¢

Waga

3336010

400V / 3 Ph ~50 Hz
0,85/ 1,5 kW
40w

@30 mm
@ 25 mm
@ 63 mm
@ 25 mm

SK40 DIN 69871
120 mm
M 16

115 - 1.750 min-!
4 Biegi / 2 Stopnie
+ 45°
250 - 650 mm

60 - 360 mm
1.000 x 240 mm
150 kg
14 mm/4
+45°

manualny 580 mm / automatyczny 500 mm
manualny 230 mm / automatyczny 150 mm
manualny 400 mm

1.360 x 1.150 x 2.080 mm
760 kg

Wyposazenie standardowe

- Kluczykowy uchwyt wiertarski 3 - 16 mm / B 18

- Redukcja 1SO40 / B18
- Nakretki teowe

+ Uktad pynu chodzacego
- Adapter 1ISO40- MK 3

+ Adapter MK 3-MK 2

- Narzedzia obstugowe

Wyposazenie dodatkowe:

Akcesoria

Zestaw ptytek rownolegtych, 20-czesciowy
Stopa maszynowa SE2 - wibroizolator
(potrzebne sa 4 sztuki ) (pret gwintowany)

Asortyment uchwytéw do mocowania SPW 12
Zestaw uchwytéw zaciskowych, 18-czesciowy 1SO40
Stét obrotowy podziatowy poziomo-pionowy RT200
Trzpien ustalajacy do uchwytu wiertarskiego 1SO 40/B16

Nr artykutu

3354001
3381016

3352017
3352056
3356200
3352070

(mada | oy

HMS 125
FMS 125

3355127
3354125

Powierzchnie prowadnic hartowane i szlifowane

Hartowane i szlifowane szczeki, wymienne
Mozliwos¢ obrotu 360° na podstawie

> Wiecej akcesoriéw do frezarek znajduje sie na stronach 34-52
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