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Przedmowa

Szanowny Kliencie,
Dziekujemy za zakup produktu firmy OPTIMUM.

Maszyny do obrébki metali firmy OPTIMUM oferujg najwyzsza jakos¢, optymalne rozwigzania techniczne i
przekonujg doskonatym stosunkiem ceny do jakosci. Ciggty rozwdj i innowacje produktowe gwarantujg
zawsze aktualny stan techniki i bezpieczenstwo.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy doktadnie zapozna¢ sie z niniejszg instrukcjg obstugi i zapoznac sie z
uchwytem obrotowym. Nalezy réwniez upewni¢ sie, ze wszystkie osoby obstugujgce ten uchwyt obrotowy
zapoznaly sie wczesniej z instrukcjg obstugi i zrozumialty ja.

Niniejszg instrukcje obstugi nalezy przechowywa¢ w poblizu uchwytu obrotowego.

Informacje

Instrukcja obstugi zawiera informacje dotyczace bezpiecznej i prawidtowej instalacji, obstugi i konserwaciji
uchwytu obrotowego. State przestrzeganie wszystkich wskazéwek zawartych w niniejszej instrukcji
zapewnia bezpieczehstwo os6b i maszyny.

Instrukcja okresla przeznaczenie maszyny i zawiera wszystkie informacje niezbedne do jej ekonomicznej
eksploatacji oraz zapewnienia jej dtugiej zywotnosci.

W rozdziale ,Konserwacja” opisano wszystkie prace konserwacyjne i kontrole dziatania, ktére uzytkownik
musi regularnie wykonywac.

llustracje i informacje zawarte w niniejszej instrukcji moga w niektérych przypadkach rézni¢ sie od
aktualnego stanu technicznego maszyny. Jako producent nieustannie dgzymy do ulepszania i odnawiania
naszych produktow, dlatego tez moga by¢ wprowadzane zmiany bez uprzedniego powiadomienia.
llustracje maszyny moga roézni¢ sie w niektdrych szczegdtach od ilustracji zawartych w niniejszej
instrukcji, nie ma to jednak wptywu na obstuge maszyny.

Z podanych informacji i opisébw nie mozna zatem wywodzi¢ zadnych roszczen. Zastrzegamy sobie prawo
do zmian i btedow!

Panstwa sugestie dotyczgce niniejszej instrukcji obstugi sg waznym wktadem w optymalizacje naszej
pracy, ktorg oferujemy naszym klientom. W przypadku pytan lub sugestii dotyczacych ulepszen prosimy o
kontakt z naszym serwisem.

Jesli po przeczytaniu niniejszej instrukcji obstugi nadal maja Panstwo pytania lub nie moga
rozwigzac¢ problemu za pomoca niniejszej instrukcji obstugi, prosimy o kontakt z dystrybutorem
lub bezposrednio z firmg OPTIMUM.

Optimum Maschinen Germany GmbH
Dr.- Robert - Pfleger - Str. 26

D-96103 Hallstadt

E-mail: info@optimum-maschinen.de
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1 Dane techniczne
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H1

MASCHINEN - GERMANY

/ i

Uchwyt tokarski — K11 — 80 — 100 — 125 mm, mocowanie cylindryczne

Typ K11-80 K11-100 K11-125
(3440287 ) (3442710) (3442712)
Materiat korpusu uchwytu obrotowego Stal odlewana Stalwazywana Stalwa

Cylindryczne mocowanie

55 mm x 3,5 mm

72 mm x 3,5 mm

95 mm x4 mm

Maksymalna $rednica mocowania [mm] 80 100 125
Przelot uchwytu [mm] 16 22 30
Maks. predkos¢ obrotowa [ min' ] 4800 4200 3800
Maksymalna sita zacisku g [ kN ] 10 10 17
Maksymalny moment obrotowy przy uzyciu klucza do uchwytu [ 40 60 100
Nm ]
Waga uchwytu obrotowego [kg] 1,9 3,2 5
Masa szczeki uchwytu obrotowego [kg] 0,058 0,12 0,189
stopniowana od zewnatrz do
wewnatrz
Masa zestawu szczek zaciskowych [kg] 0,174 0,36 0,567
Moment odsrodkowy M. szczeki uchwytu 0,00151 0,00378 0,0093
obrotowego [ kgm ] stopniowany od
zewnatrz do wewnatrz
Odlegtosc¢ srodka ciezkosci r, szczeki zaciskowej [ 18,71 24,98 29,4
mm ]
D 80 100 125
D1 55 72 95
D2 66 84 108
D3 16 22 30
Hi 66 74,5 84
H 50 55 58
hs 35 35 4
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2 Wskazéwki dotyczace

bezpieczenstwa
21 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Ten standardowy produkt nadaje sie¢ do mocowania elementéw obrabianych na tokarkach i innych
obrotowych obrabiarkach. Kazde inne zastosowanie moze wigza¢ sie z zagrozeniem. Nie wolno
przekracza¢ podanych maksymalnych parametréw technologicznych! Uchwyt reczny moze by¢ uzywany
wylgcznie w ramach swoich parametréw technicznych. Obejmuje to rowniez przestrzeganie warunkow
uruchomienia, montazu, eksploatacji, warunkéw otoczenia i konserwacji okreslonych przez producenta.

Dopuszczalng predkos¢é obrotowg i niezbedng site mocowania nalezy okres$li¢ dla danego zadania
mocowania zgodnie z obowigzujagcymi normami lub wytycznymi zgodnymi z najnowszym stanem wiedzy
naukowe;j i technicznej (np. VDI 3106).

2.2 Rozsadnie przewidywalne niewlasciwe zastosowanie

Kazde uzycie inne niz okreslone w sekgcji ,Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem” lub wykraczajgce poza
nie jest uwazane za niezgodne z przeznaczeniem i jest zabronione.

Kazde inne zastosowanie wymaga konsultacji z producentem.

Aby unikng¢ niewtasciwego uzytkowania, przed pierwszym uruchomieniem nalezy przeczytac i zrozumie¢
instrukcje obstugi.

Obstugujacy personel musi posiada¢ odpowiednie kwalifikacje.

2.2.1 Unikanie niewlasciwego uzytkowania

Nieprawidtowe uzytkowanie uchwytu recznego z naruszeniem obowigzujacych norm bezpieczenstwa i
przepisow bezpieczenstwa moze stanowi¢ zagrozenie dla zycia i zdrowia operatora. Podczas stosowania
naszych uchwytéw zaciskowych, zarédwno obrotowych, jak i stacjonarnych, zgodnie z dyrektywg
maszynowg WE nalezy stosowaé urzadzenia zabezpieczajgce, tak aby w przypadku awarii uchwytu
zaciskowego lub jednego z jego elementéow, odlamki zostaly zatrzymane przez urzadzenia
zabezpieczajgce. Producent maszyny musi zadba¢ o odpowiednig grubos¢ scianek obudowy / urzadzenia
zabezpieczajgcego (zgodnie z aktualnie obowigzujacymi przepisami i normami), poniewaz w przypadku
pekniecia szczeki lub utraty obrabianego elementu moze doj$¢ do zagrozenia zycia i zdrowia operatora.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Nalezy regularnie sprawdza¢ site mocowania uchwytu obrotowego, umieszczajac w nim miernik

sity.
UWAGA!

Ryzyko uszkodzenia spowodowane nieprawidlowym ustawieniem szczek mocujacych wzgledem
obrabianego przedmiotu. Nieprawidtowe ustawienie szczek mocujacych wzgledem obrabianego
przedmiotu moze spowodowaé uszkodzenie szczek uchwytu tokarskiego. Srednica zewnetrzna
szczek uchwytu tokarskiego nie moze przekraczaé srednicy zewnetrznej uchwytu mocujacego o
wiecej niz 10%.

UWAGA!

Zagrozenie wibracjami spowodowanymi przez niewywazone czesci obrotowe i hatas. Obciazenia
fizyczne i psychiczne spowodowane niewywazonymi elementami obrabianymi i hatasem podczas
procesu obrébki zamocowanego i obracajacego sie elementu obrabianego.

Nalezy zwréci¢ uwage na okreznos¢ i ptaskosé uchwytu.

Sprawdzi¢ mozliwosci wyeliminowania niewywazenia elementu obrabianego.
Zmniejszy¢ predkos¢ obrotowa.

Nalezy nosi¢ ochronniki stuchu.

O 00O0O0

Po kolizji uchwytu przed ponownym uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy nie ma peknie¢.

K11-80-100-125_1SO-702-4_3440287_3442710_3442712_DE.fm
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poddawane kontroli.

2.3 Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

QO Dla danego zadania skrawania nalezy obliczy¢ dopuszczalng predkos¢ obrotowg (zgodnie z VDI 3106),
przy czym nie wolno przekracza¢ maksymalnej predkosci obrotowej
. Wartosci obliczone matematycznie nalezy sprawdzi¢ za pomoca pomiaru dynamicznego.

O Maksymalng predkos¢ obrotowa mozna stosowac tylko przy maksymalnej sile uruchamiajace; i
przy uzyciu prawidtowo dziatajacego i w petni sprawnego uchwytu zaciskowego.

QO Po kolizji uchwytu zaciskowego nalezy przed ponownym uzyciem podda¢ go kontroli pod katem pekniec.
Uszkodzone czesci nalezy wymieni¢ na oryginalne czesci zamienne.

O Montaz i demontaz, uruchomienie, eksploatacja i konserwacja uchwytu mocujacego moga by¢
wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowany i przeszkolony w zakresie bezpieczenstwa personel

Q Przed rozpoczeciem serii pracy oraz pomiedzy okresami konserwacji zaleca sie kontrolowanie sity
mocowania za pomocg miernika sity mocowania. Tylko regularna
kontrola zapewnia optymalne bezpieczenstwo.

2.3.1 Opcjonalne miekkie szczeki uchwytu obrotowego

UWAGA!

Opcjonalnie dostepne miekkie szczeki uchwytu obrotowego to szczeki, ktére musza byé¢
stopniowane odpowiednio do zastosowania. Niewystopniowane szczeki powoduja zwiekszony
moment sity odsrodkowej, co zmniejsza dopuszczalng predkosé obrotowa uchwytu obrotowego.

K11-80-100-125_1SO-702-4_3440287_3442710_3442712_DE.fm
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3 Obliczanie niezbednej sily mocujacej przy danej predkosci obrotowej

Sita wyjsciowa Fgpg to catkowita sita, ktora dziata promieniowo na element obrabiany poprzez szczeki
podczas uruchamiania uchwytu obrotowego w stanie spoczynku. Pod wptywem predkosci obrotowej
masa szczek wytwarza dodatkowg site odsrodkowa. Sita od$rodkowa zmniejsza lub zwieksza site
mocowania wyjsciowg w zaleznosci od tego, czy mocowanie odbywa sie od zewnatrz do wewnatrz, czy
od wewnatrz na zewnatrz. Suma sity mocowania wyjsciowej Fgpq i catkowitej sity odsrodkowej F¢ stanowi
efektywna site mocowania Fgp .

- dla napinania od zewnatrz do wewnatrz

= +
F Fspo * FINI + do napinania od wewnatrz na zewnatrz

sp

Legenda
Fe Catkowita sita odsrodkowa [ N ] McAB Moment odsrodkowy szczek nasadowych |
kgm ]
Fsp Efektywna sita zacisku [ N ] McGB Chwyt podstawowy [kgm]
Fspmin Wymagana minimalna sita zacisku [ N ] n Predko$¢ obrotowa [ min™' |
Fsp0 Sita naprezenia wyjsciowego [ N ] rs Promien srodka ciezkosci [ mm ]
Fspz Sita skrawania [ N ] rsAB Promien srodka ciezkosci Naktadka
szczekowa
mAB Masa szczeki nasadowej [kg] ssp Wspdiczynnik bezpieczenstwa Sita zacisku
mg Masa zestawu szczek mocujacych [ kg ] Sz Wspoditczynnik bezpieczenstwa podczas
obrébki skrawaniem
Mc Moment odsrodkowy [ kgm ] PN Maksymalna sita zacisku uchwytu [ KN ]
1 niuton (N) = 1 kg m/s?
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NIEBEZPIECZENSTWO!

Przekroczenie predkosci granicznej grozi smiercig lub powaznymi obrazeniami ciala personelu
obstugujacego oraz znacznymi szkodami materialnymi. W przypadku naprezenia od zewnatrz do
wewnatrz, wraz ze wzrostem predkosci obrotowej skuteczna sita mocowania zmniejsza si¢ o
wartos¢ rosnacej sity odsrodkowej (sity dzialaja w przeciwnych kierunkach). W przypadku
przekroczenia predkosci obrotowej granicznej wymagana minimalna sita zacisku Fgpmin i

zostanie osiagnieta. W rezultacie
obrabiany przedmiot zostaje uwolniony w sposéb niekontrolowany.

O Nie przekracza¢ obliczonej predkosci obrotowe;j.

O Nie nalezy przekracza¢ minimalnej wymaganej sity mocowania.

3.1

1z

10

Fep [KN]

Sita zacisku

Wykres sity napinajacej w funkcji predkosci obrotowej — uchwyt obrotowy K11-80

MASCHINEN - GERMANY

______________ C—
0,0 1000,0 2000,0 30000 4000,0 5000,0
—) meme= P == 33

Predkosc¢ obrotowa
n [min-1]

Wykres sity zacisku w funkcji predkosci obrotowej przedstawia obliczong site od$rodkowg dla danego typu
szczek w zaleznosci od predkosci obrotowej, gdy szczeki uchwytu obrotowego nie wystajg poza srednice

&g

A

zewnetrzng uchwytu obrotowego.

K11-80-100-125_1SO-702-4_3440287_3442710_3442712_DE.fm

5000,0

Wymagana minimalna sita zacisku 33 %
Moment dokrecania kluczem 20 Nm Moment
dokrecania kluczem maks. 40 Nm
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3.2

Wykres sily zacisku w funkcji predkosci obrotowej — uchwyt obrotowy K11-100

1z

10

Fsp [KN]

Sita zacisku

-

0,0

Predkos¢ obrotowa
n [min-1]

1000,0

L

g .

2000,0

3000,0 4000,0 5000,0 6000,0

60 ===33 =—-.=— 33%

Wymagana minimalna sita zacisku 33 %

Moment dokrecania kluczem 34 Nm Moment
dokrecania kluczem maks. 60 Nm

Wykres sity zacisku w funkcji predkosci obrotowej przedstawia obliczong site odsrodkowg dla danego typu
szczek w zaleznosci od predkosci obrotowej, gdy szczeki uchwytu nie wystajg poza Srednice zewnetrzng,
uchwytu.

3.3

18
16
14

12

Fsp [KN]

10

mocowania

Sita

Wykres sity zacisku w funkcji predkosci obrotowej — uchwyt obrotowy K11-125
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0,0 1000,0 2000,0 3000,0 4000,0 5000,0 6000,0

Predkos¢ obrotowa
n [min-1]

Wykres sity zacisku w funkcji predkosci obrotowej przedstawia obliczong site odsrodkowg dla danego typu
szczek w zaleznosci od predkosci obrotowej, gdy szczeki uchwytu nie wystajg poza $rednice zewnetrzng,

uchwytu.

L

¥

it

Wymagana minimalna sita dokrecania 33%

Moment dokrecania kluczem 60 Nm Moment
dokrecania kluczem maks. 100 Nm

K11-80-100-125_1SO-702-4_3440287_3442710_3442712_DE.fm
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34 Sita odsrodkowa szczek mocujacych

Aby obliczy¢ site zacisku wymagang do obrdébki przedmiotu, nalezy uwzgledni¢ site odsrodkowa szczek

zaciskowych.
— Formel: Fc Sita odsrodkowa w N
Fc =m- rs . M 2
\ / 30 m Masa w kg/zestaw
S/\ 4 = rs Odlegtosc¢ srodka ciezkosci w metrach od srodka podajnika
o [
| -
+ n & A in-1
h 4 Siel Predkos¢ obrotowa min
o ‘g,, ro Odlegtosc¢ srodka ciezkosci szczeki zaciskowej

Okreslenie dopuszczalnej predkosci obrotowej mozna przeprowadzi¢ zgodnie z wytyczng VDI 3106
,=Okreslanie dopuszczalnej predkosci obrotowej w uchwytach obrotowych (uchwytach szczekowych)”.
Wytyczna ta pozwala rowniez na okreslenie resztkowej sity mocowania przy zadanej predkosci obrotowe;.

Sita mocowania

* FspU
&
L

Element obrabiany zostaje
ST ' o ToTe70)11.72 10| - H et

2 / uwolniony w sposob
n .
S g g niekontrolowany
2 S$o§
(7] Ww'sn c
Predkosc¢ n____ g

obrotowa

Wymagana efektywna sita naprezenia do obrobki skrawaniem Fg, jest obliczana jako iloczyn sity
skrawania Fgp, i wspdfczynnika bezpieczenstwa S,. Wspoiczynnik ten uwzglednia niepewnosci w
obliczeniach sity skrawania.

Zgodnie z normg VDI
3106 obowigzuje:
Fsp =Fspz *Sz [N]

Na tej podstawie mozna obliczy¢ site naprezenia wyjsciowego w stanie spoczynku: F

— dla mocowania od zewnatrz do wewnatrz

=S¢ " (Fep £FYIN
sp0 sp " (Fop FIINI + do napinania od wewnatrz na zewnatrz

UWAGA!

Obliczona sita nie moze by¢ wigksza niz maksymalna sita napinajaca > g wygrawerowana na
uchwycie.

Z powyzszego wzoru wynika, ze suma efektywnej sity napinajacej Fgp, i catkowitej sity odsrodkowej F jest
mnozona przez wspdiczynnik bezpieczenstwa dla sity napinajacej Sgp.

Zgodnie z normg VDI 3106 obowigzuje: Sgp 21,5

Catkowita sita odsrodkowa F. zalezy z jednej strony od sumy mas wszystkich szczek, a z drugiej strony od
promienia srodka ciezkosci oraz predkosci obrotowe;j.

1-80-100-125_ISO-702-4_3440287_3442710_3442712_DE.fm
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UWAGA!

Ze wzgledéw bezpieczenstwa zgodnie z norma EN 1550 sita odsrodkowa moze wynosié
maksymalnie 67% wyjsciowej sily naprezajace;j.

Wzér na obliczenie catkowitej sity od$rodkowej F. brzmi:

2 n 2

T-n T -
Fe =X (mp 15)- (30 ) :ZMC( 30 ) [N]
Przy czym n oznacza dang predkos¢ obrotowg w min' . lloczyn mg - rg jest okreslany jako moment od$rodkowy Mg

Mc =mp -rs [kgm]

W przypadku uchwytéw zaciskowych z dzielonymi szczekami zaciskowymi ( szczeki podstawowe +
szczeki nasadowe), w ktorych szczeki podstawowe zmieniajg swoje potozenie promieniowe tylko o
wartos¢ skoku, nalezy zsumowa¢ moment odsrodkowy szczek podstawowych Mcgg i moment
odsrodkowy szczek nasadowych Mcag:

Mc =Mcge *+ Mcag [kgm]
Moment bezwtadnosci szczek podstawowych Mg jest pobierany z danych uchwytu obrotowego.
Oblicza sie moment bezwtadnosci szczek nasadowych Mcag.

Mcag =mMag - fsag [ kgm ]

Uchwyt obrotowy K11-80, 100, 125 nie posiada szczek podstawowych ani szczek nasadowych.
Przyktad K11-125:

QO Promien $rodka ciezkosci rg szczeki uchwytu obrotowego stopniowany od zewnatrz do wewnatrz =
0,04925 m (szczeka uchwytu obrotowego zlicowana z zewnetrzng srednicg uchwytu obrotowego)

O Masa szczeki uchwytu obrotowego = 0,058 kg
O Moment bezwtadnosci dla szczeki uchwytu tokarskiego

Mc =0,189 kg - 0,04925 m = 0,0093 kgm

QO Uchwyt obrotowy posiada trzy szczeki zaciskowe.

=0,0093 kgm - 3 = 0,0279 kgm

QO Obliczenie catkowitej sity odsrodkowej przy predkosci obrotowej 3800 min-!

m-n 2 T-n 2

Fe=Sms ) (59 ) =IM:( 557) I

3.4 - 3800
= 0,0279 kgm - (

)2 = 4413,55 N = 4,4 kN
30

Mozliwa catkowita sita napinajgca uchwytu obrotowego w stanie spoczynku wynosi s 17 kN przy
momencie dokrecania 100 Nm za pomocg klucza do uchwytu obrotowego.

Pozostaje efektywna sita napinajaca Fsp na uchwycie obrotowym wynoszaca 12,6 kN.

Fsp =%s -Fo =17kN-44kN =126 kN

patrz =  Wykres sity napinajgcej w funkcji predkosci obrotowej — uchwyt obrotowy K11-

80” na stronie 7 patrz = ,Podstawowe wskazéwki bezpieczenstwa” na stronie 5
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OSTRZEZENIE!

Im wyzej nad powierzchnig podloza zostanie naciagnieta tasma, tym mniejsza bedzie sita napinajaca.

3.5 Wskazowki dotyczace obowigzkowego przeszkolenia personelu obstugujacego

Zalecamy operatorowi naszego uchwytu recznego, aby udostepnit niniejszg instrukcje obstugi, w
szczegolnosci rozdziat ,Bezpieczenstwo”, wszystkim osobom odpowiedzialnym za obstuge, konserwacje i
naprawy, w celu zdobycia odpowiedniej wiedzy fachowej. Ponadto zalecamy operatorowi sporzadzenie
wewnetrznych ,instrukgcji obstugi”, uwzgledniajacych znane mu kwalifikacje personelu zatrudnionego do
danego zadania.

Operator musi zapewni¢ poprzez odpowiednie s$rodki organizacyjne i instruktazowe, ze osoby
odpowiedzialne za obstuge, konserwacje i naprawe recznego uchwytu mocujgcego przestrzegajg
odpowiednich przepiséw i zasad bezpieczenstwa.

4 Zakres dostawy

Uwaga: Migkkie, niestopniowane szczeki uchwytu obrotowego sg dostepne tylko jako opcja.

QO 1 x uchwyt reczny (kompletny) z cylindrycznym uchwytem centrujgcym do zamocowania na
kotnierzu lub bezposrednio na wrzecionie tokarki.

1 x zestaw szczek wewnetrznych, mocujacych centralnie

1 x zestaw szczek zewnetrznych, zaciskajacych centralnie

1 x klucz zaciskowy bez wyrzutnika

O 00O

1 x instrukcja obstugi

5 Montaz

5.1 Montaz uchwytu tokarskiego

5.1.1 Obstuga przed montazem

Przed zamontowaniem uchwytu na tokarce nalezy go uruchomic. Za pomocg klucza do mocowania obréci¢
wrzeciono w lewo do oporu.

Uchwyty numerowane szczeki  muszg w
odpowiednich odpowiednio numerowanych (szczeka 1 w prowadnicy 1
itd.).

Na koniec obré¢  wrzeciono kilka razy w prawo i w lewo, az do oporu.

5.1.2 Przygotowanie mocowania uchwytu

Sprawd zi¢ glowice wrzeciona maszyny lub gotowy kotnierz posredni pod katem okrg gtosci i ptaskosci
Powierzchnia styku musi by¢ oczyszczona z zadzioréw i czysta. Usungé ewentualne uszkodzenia
powierzchni mocujg cych gtowicy wrzeciona. W przypadku wrzeciona kotnierzo wego sprawd zi¢
powierzchnie  styku za pomocg linijki. Kotnierz musi przylega¢ na catej powierzchni.

5.1.3 Montaz uchwytu tokarskiego

Przed zamontowaniem uchwytu na gtowicy wrzeciona nalezy doktadnie oczy$ci¢  powierzchnie

K11-80-100-125_ISO-702-4_3440287_3442710_3442712_DE.fm

' styku obu czesci inasmarowa¢ je niewielkg iloscig oleju. Wyréwna¢ uchwyt obrotowy na
maszynie pod katem koncentrycznosci i dokreci¢  Sruby. W razie potrzeby nieco zmniejszyé
Srednice  wystepu na kotnierzu, aby lepiej wyréwnaé uchwyt obrotowy pod katem
I koncentryczno$ci.
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6 Smarowanie i czyszczenie uchwytu

UWAGA!

Nie uzywaé sprezonego powietrza do usuwania kurzu i ciat obcych z uchwytu .

Chtodziwo smarujace rozpryskuje sie na uchwyt tokarski i wyptukuje smar z szczek  podstawowyct
zachow ac¢ site mocowania i doktadno $¢ uchwytu tokarskiego przez diugi czas, konieczne jest regul
smarowanie uchwytu tokarskiego. Niewystarczajag ce smarowanie prowadzi do niep rawidtow ego dzia
z obnizo ng sitg mocowania, wptywa na do ktadno$¢ i powoduje nadmierne zuzycie izacinanie sie.

W zalezn osci od typu uchwytu, ciezaru szczek nasadowych i warunkéw pracy, sita mocowania uchwytu
obrotowego moze spas¢ nawet o 50 procent w stosunku do nominalnej sity mocowania.

Wéwczas element obrabiany, ktéry wydawat sie by¢é bezpiecznie zamocowany, moze wypadng¢ z
uchwytu podczas obrdébki.

Regularnie smaruj uchwyt obrotowy za pomocg smarownicy. Dodatkowo uzywaj smaru wysokiej jakosci,
przeznaczonego do powierzchni styku pod wysokim cisni eniem, na uzebi eniu szczek  mocujgcych. Smar
powinien by¢ odporny na dziatan ie chtodziw a iinnych $rodkéw chemicznych.

7 Zatacznik

7.1 Roszczenia z tytulu wad / gwarancja

Oprécz ustawowych roszczen kupujacego wobec sprzedawcy z tytutu wad, producent produktu,
firma OPTIMUM GmbH, Robert-Pfleger-Strale 26, D-96103 Hallstadt, nie udziela Zzadnych
dodatkowych gwaranciji, o ile nie zostaty one wymienione w niniejszym dokumencie lub nie zostaty
potwierdzone w ramach indywidualnej umowy.

O Roszczenia z tytutu odpo wiedzial nosci lub gwarancji sq rozpatrywane wedtug uznania firmy OPTIMUM
GmbH albo bezposrednio przez firme OPTIMUM GmbH, albo przez
jednego z jej dystrybutoréw.

Wadliwe produkty lub ich czesci sg naprawiane lub wymieniane na produkty lub czesci wolne
od wad. Wymienione produkty lub czesci stajg sie naszg wtasnoscia.

QO Warunkiem roszczen z tytutu odpowiedzialnosci lub gwarancji jest przedtozenie oryginalnego,
sporzadzonego maszynowo dowodu zakupu, z ktérego wynika data zakupu, typ maszyny i
ewentualnie numer seryjny. Bez przedtozenia oryginalnego dowodu zakupu nie mozna
$wiadczy¢ zadnych ustug.

QO Zroszczen z tytutu odpowiedzialno$ci lub gwarancji wytaczone sg wady, ktére powstaty w wyniku
nastepujgcych okolicznosci:

- Wykorzystanie produktu produktu poza mozliwosci mozliwosci
i przeznaczenia, w szczegolnosci w przypadku nadmiernego obcigzenia

urzadzenia
- wtasnej winy poprzez nieprawidtowg obstuge lub nieprzestrzeganie naszej instrukcji obstugi
- nieostroznego lub nieprawidtowego obchodzenia sie oraz stosowania nieodpowiednich srodkéw eksploatacyjnych
- nieautoryzowanych modyfikacji i napraw
- niewystarczajgce wyposazenie i zabezpieczenie maszyny
- nieprzestrzeganie wymagan instalacyjnych i warunkéw uzytkowania
- wytadowania atmosferyczne, przepiecia i uderzenia pioruna oraz oddziatywanie czynnikéw

chemicznych

O Roéwniez nie podlegajg roszczeniom z tytutu odpowiedzialnosci lub gwarancji:
- czesci zuzywajace sie i czesci podlegajgce normalnemu i zgodnemu z przeznaczeniem zuzyciu
, takie jak paski klinowe, tozyska kulkowe, zrodta Swiatta, filtry, uszczelki itp.
- niepowtarzalne btedy oprogramowania
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QO Ustugi swiadczone przez firme OPTIMUM GmbH lub jej podwykonawcéw w ramach dodatkowe;j
gwarancji nie stanowig uznania

wady, ani uznaniem obowigzku naprawy. Ustugi te nie wstrzymujg ani nie przerywaja okresu
gwarancji.

Wiasciwoscig sadowg dla spraw miedzy przedsiebiorcami jest Bamberg.

Jezeli ktérekolwiek z powyzszych postanowien okaze sie catkowicie lub czesciowo niewazne i/lub

bezskuteczne, uznaje sie za uzgodnione to, co jest najblizsze woli gwaranta
i pozostaje w granicach odpowiedzialno$ci i gwarancji okreslonych w niniejszej umowie.

(OX©

7.2 Prawa autorskie

Niniejsza dokumentacja jest chroniona prawem autorskim. Prawa z tego wynikajgce, w szczegodlnosci
prawa do ttumaczenia, przedruku, wykorzystania ilustracji, transmisji radiowej, reprodukcji za pomocg
srodkéw fotomechanicznych lub podobnych oraz przechowywania w systemach przetwarzania danych,
pozostajg zastrzezone, nawet w przypadku wykorzystania tylko fragmentéw.

Zastrzegamy sobie prawo do zmian technicznych w dowolnym momencie.
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